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OPIS PRODUKTU

CH-06 jest jednoskfadnikowym klejem
cyjanoakrylowym, utwardzajgcym sie na zimno, nie
zawierajacym rozpuszczalnikow. Klej polimeryzuje pod
wptywem wilgoci zawartej w powietrzu.

TYPOWE ZASTOSOWANIE
CH-06 klei, tworzywa sztuczne, gumy i elastomery.
Klejenie PE, PP, gumy silikonowej, PTFE wymaga
stosowania primera CH-2.

WtASCIWOSCI PRODUKTU

Gtéwny sktadnik cyjanoakrylan etylu

Konsystencja ciecz
Gestos¢ [g/em®] w 25 °C 1.10

Kolor bezbarwny
Temperatura zaptonu [° Ll >80
Lepkos¢ [mPas] w25 °c

wrzeciono 1 (wg DIN 54453) 15-25

PRZEDSTAWIENIE PRZEBIEGOW UTWARDZANIA KLEJU

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od wielkosci
szczeliny w potaczeniu

Czas utwardzania uzalezniony jest od wielkosci
szczeliny. Zmniejszenie odlegtosci pomiedzy klejonymi
powierzchniami  przyspiesza  utwardzanie  kleju,
zwiekszenie wydtuza.

Podane dalej wyniki odnoszg sie do szczeliny 0.05mm

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od wilgotnosci
Wykres przedstawia wzrost naprezen Scinajgcych w
funkcji czasu dla réinych wielkosci wzglednej
wilgotnosci powietrza. Badania wykonano zgodnie z
normg DIN53283 z wykorzystaniem gumy Buna N.
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Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od materiatu
klejonego

Czas wigzania kleju jest uzalezniony od rodzaju
klejonego materiatu. Podany w tabeli czas utwardzania
kleju jest definiowany jako czas do osiggnigcia
wytrzymatosci na Scinanie 0.1 MPa. Pomiar byt
dokonywany w temperaturze 22 °C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 50%

Klejony materiat Czas utv[\gajwdzania
Stal 10-30
Aluminium 2-10
PVC 2-10
ABS 2-10
Guma nitrylowa 5
Poliweglan 10-45

WLASCIWOSCI FIZYCZNE PRODUKTU
UTWARDZONEGO
Wspétczynnik rozszerzalnosci

cieplnej [1/K] ok. 8x10”
Wspbtczynnik przewodnosci
cieplnej [W/(m K)] ok. 0.1

PARAMETRY WYTRZYMAtOSCIOWE
Wartos¢ naprezen Scinajgcych potfaczenie

(wg DIN 53283) [MPa]
stal 15-25
aluminium 10-20
PVvC 5-8
ABS 5-8
Guma nitrylowa 5-15
Poliweglan 2-4

W/w parametry okreslono po 24 h utwardzania w
temp. 22 °C wykorzystujac ptytki z danego materiatu o
wymiarach zgodnych z w/w norma.

ODPORNOSC TEMPERATUROWA
Préby przeprowadzono po 168 h utwardzania w temp.
22°C.

Naprezenia scinajgce w funkcji temperatury

Wykres przedstawia zmiane naprezen scinajgcych przy
rozcigganiu w funkcji temperatury. Badania wykonano
w oparciu o norme DIN 53283 przy uzyciu stalowych
ptytek Pomiary naprezen wykonywano w danej
temperaturze.
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Naprezenia scinajgce w funkgcji czasu w
podwyiszonych temperaturach (starzenie cieplne)
Wykres przedstawia zmiane naprezen scinajgcych przy
rozcigganiu w funkcji czasu, dla réznych temperatur.
Badania wykonano w oparciu o norme DIN 53283 przy
uzyciu  stalowych ptytek. Pomlary naprezen
wykonywano w temperaturze 22 °C.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgagacowane w oparciu o aktualny stan naszej widdaywytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatio wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppddstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawnej.
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ODPORNOSC CHEMICZNA

Proby ~prowadzono po 168h utwardzania w
temperaturze 22 °C. Pomiary naprezen wykonywano w
temperaturze 22 °C.

% wytrzymatosci
wstepnej

Medium °C |100h |500h |1000h

Benzyna 20 100 100 100
Olej silnikowy 40 100 95 95
Izopropyl 20 100 100 100

Spirytus etylowy | 20 100 100 100

Freon 20 100 100 100

Wzgl. wilgotnosc
powietrza 95% 40 75

75 70

INFORMACIJE POZOSTALE

Przechowywanie

Klej nalezy przechowywac w oryginalnych
opakowaniach, w suchych i chtodnych
pomleszczemach Zalecana temperatura sktadowania
to +2 °C do +8 °C. Przechowywanie w temperaturach
nizszych lub wyzszych od podanych moze negatywnie
wptywac na wtasciwosci kleju. Klej w opakowaniu
nalezy chroni¢ przed wszelkiego rodzaju
zanieczyszczeniami.

Sposdb stosowania

Przeznaczone do klejenia elementy powinny by¢ suche,
czyste i odttuszczone. Klej nalezy aplikowac
bezposrednio z opakowania (butelki) wyposazonego w
koncéwke dozujacg, tylko na jedng z klejonych
powierzchni i szybko docisngé sklejane elementy. Przy
sklejaniu  wiekszych powierzchni nalezy stosowac
klejenie punktowe. Przy klejeniu poliolefin i innych
trudnych do sklejenia powierzchni, konieczne jest
uzycie primera CH-2.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgagacowane w oparciu o aktualny stan naszej widdaywytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatio wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppddstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawnej.




