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OPIS PRODUKTU PARAMETRY WYTRZYMALO SCIOWE

CH-10 jest jednoskfadnikowym klejem  Wartds¢ na E;7zen $cinajgcych pohczenie
cyjanoakrylowym utwardzagym sk na zimno, nie (wg 1SO 4587) [MPa
zawierajcym rozpuszczalnikow. Klej polimeryzuje pod

wplywem wilgoci zawartej w powietrzu. stal 18-22
aluminium 10-20
PVC 5-10
TYPOWE ZASTOSOWANIE ~ ABS 5-10
CH-10 Kklei, metale, tworzywa sztuczne, gumy i Guma nitrylowa 10-15
elastomery. Cechujecsivysoky "lepkdcia. Jest odporny Poliweglan 5-15
na wysold temperatuf, drgania i dua wilgotnoi¢ )
powietrza. Wiw 8arametry okrdono po 24 h utwardzania w temp.
22 ° W?]/korzystu;;c ptytki z danego materialu o

i i miarach zgodnych z w/w no
WLA SCIWO SCI PRODUKTU W gocny i

Gtowny sktadnik cyjanoakrylan etylu L,

Konsysten jr% ciecz ODPORNOSC TEMPERATUROWA )

Gestas¢ [g/lcn’] w 25°C 1.10 Préby przeprowadzono po 168 h utwardzania w temp.
Kolor czarny 22°C.

Temperatura zaplondgé> 80 S B
Lepkas¢ [mPa s]w 2 Naprezeniascinajace w funkcji temperatury
wrzeciono 2 (wg DIN 54453) 2700-3900 Wykres przedstawia zmiamapgzen §cinajacych przy
rozciganiu w funkcl| temperatury. Badania wykonano
3 w oparciu o norm ISO 4587 przy #yciu stalowych
PRZEDSTAWIENIE PRZEBIEGOW ptytek Pomiary napggzen wykonywano w danej
UTWARDZANIA KLEJU temperaturze.

Szybkasé utwardzania w zaleznosci od wielkosci
szczeliny w poaczeniu . ) ) )
Czas utwardzania uzalgony jest od wielkéci
szczeliny. Zmniejszenie odlegli pomidzy klejonymi
powierzchniami = przyspiesza  utwardzanie = kleju,
zwickszenie wydtaa. ) .

Podane dalej wyniki odnogsie do szczeliny 0.05mm
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Szybkasé utwardzania w zaleznosci od materiatu

% naprezen $cinajgcych w 20

klejonego 20 —
Czas wizania Kkleju jest uzammiony od rodzaju
tlejonego mgtef.na}u. Podany w tabel cdzas utwaridzan o
eju jest definiowany jako czas do iecia
Wy%rzyrjna’ruici na écingnié 0.1 MPa. Poqr;?ina? byt 0 =0 100 Trc) 0
dokonywany w temperaturze 22C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 50% Naprezenia $cinajace w funkcji czasu w

deyiszonych temperaturach (starzenie cieplne)
ykres przedstawia_zmiamapezen scinajcych przy
rozciaganiu w funkcji czasu, dla #@ych temperatur.

Czas utwardzani

1=

Klejony materiat

[s] Badania wykonano w oparciu o ngyi5O 4587 przy
Stal 50-120 uZylflu stalowych piytek.2 Pomiary  nagen
Al 10-20 wykonywano w temperaturze 2¢.
PVC 35-100 150

ABS 2050 2 / I P

Guma nitrylowa 10-30 2120
00 °C
Poliweglan 20-90 / L \

WELA SCIWO SCI FIZYCZNE PRODUKTU

% naprezen $cinajgcych
(2]
o

UTWARDZONEGO _ 20

Wspotczynnik rozszerzalidoi

cieplnej [1/K _ ok. 9x16

Wspotczynnik przewodrigi 0

cieplnej [W/(m K)] ok. 0.1 0 150 1500 2500 tn) 6500

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgagacowane w oparciu o aktualny stan naszej widdaywytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatio wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppddstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawnej.
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ODPORNOSC CHEMICZNA _
Pré%/ prowadzono po 168h utwardzania w temperaturze

%g ‘;JC' Pomiary napzen wykonywano w temperaturze
% wytrzymalgci
wstepne

Medium °C |100h | 500h | 1000H
Benzyna 20 85 80 80
Olej silnikowy 40 90 85 85
Izopropyl 20 75 75 75
Spirytus etylowy | 20 90 90 20
Freon 20 90 85 85
Do velomy | 40 | 100 | 100 | 100

INFORMACJE POZOSTALE

Przechowywanie _
Klej nalezy przechowyw& w  oryginalnych
opakowaniach, w suchych i chtodnych pomieszczeniach
Zalecana temperatura” sktadowania to°€2do +8°C.
Przechowywanie w temperaturach zsaych lub
zszych od podanych nie negatywnie wptywa na
wlasciwosci kleju. Klej w opakowaniu nalg chront
przed wszelkiego rodzaju zanieczyszczeniami.

Sposéb stosowania )
Przeznaczone do klejenia elementy powinny syche,
czyste i odtluszczone. Klej nale aplikowa
bezpdrednio z opakowania (butelk(? WyposEego W
koncéwke dozupca, tylko na jeda Zz Kklejonych
powierzchni i szybko docigh sklejane elementy. Przy
sklejaniu wgkszych powierzchni naby stosowa
klejenie punktowe.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgagacowane w oparciu o aktualny stan naszej widdaywytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatio wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppddstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawnej.



