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OPIS PRODUKTU

Klej anaerobowy B-12 jest kompozycja zawierajaca
estry akrylowe i metakrylowe, nadtlenki organiczne. I!< eJ
utwardza si¢ przy spelieniu f'ednoczeénie dwoch
warunkow: odcigcia dostgpu tlenu i zapewnienia

kontaktu z metalem.

TYPOWE ZASTOSOWANIE

Uszczelnianie polgczen gwintowych i pasowanych.
Zabezpieczanie przed poluzowaniem 1 korozjg polaczen
gwintowych.

Osadzanie tozysk o duzych $rednicach.

WEASCIWOSCI PRODUKTU

Konsystencja ciecz
Gesto$¢ [g/cm®] w 25 °C 111
Temperatura zaptonu E’ % > 100
Lepko$¢ [mPa's] w25°

WIZeciono 2, géf)zdk"éé 60 obr/min 300-1000

(wg DIN 544

PRZEDSTAWIENIE PRZEBIEGOW
UTWARDZANIA KLEJU

Szybko$¢ utwardzania w zaleznos$ci od rodzaju
podloza

Wykresy przedstawiajg wzrost momentow zerwania
polaczenia gwintowego w funkcji czasu dla réznych
rodzajow podloza. Badania wykonano zgodnie z norma
ISO 10964 przy uzyciu $rub 1 nakretek MI10
sredniodoktadnych.
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Szybko$¢ utwardzania przy zastosowaniu
aktywatora

Wykres przedstawia wzrost momentu zerwania
potaczenia gwintowego w funkcji czasu przy
zastosowaniu Atywatora A. Badania wykonano zgodnie

z norma ISO 10964 przy uzyciu $rub i nakretek M10
sredniodoktadnych.
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Szybko$¢ utwardzania w zaleznoS$ci od temperatury
otoczenia

Wykres przedstawia wzrost momentow zerwania
polaczenia gwintowego w funkcji czasu dla réznych
warto$ci temperatur otoczenia. Badania wykonano
zgodnie z norma ISO 10964 przy uzyciu stalowych $rub
i nakretek M10 sredniodoktadnych.
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Szybkos¢ utwardzania w zaleznoS$ci od wielkosci
szczeliny w polaczeniu

Wykres przedstawia wzrost naprezen $cinajacych przy
wyciskaniu w funkcji czasu w zaleznosci od wielkosci
szczeliny (podanej w mm). Badania wykonano w oparciu
o norm¢ DIN 54452 przy uzyciu stalowych
kalibrowanych par ttoczek-tulejka.
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Szybko$¢ utwardzania na aluminium w zaleznosci od
materialu Sruby

Wykres przedstawia wzrost momentow zerwania
potaczenia gwintowego w funkcji czasu dla réznych
rodzajow podtoza. Badania wykonano w oparciu o norm
ISO T|O96gf przy uzyciu $rub M10 $redniodoktadnych 1
otworéw gwintowanych w stopie aluminium.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaly opracowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Na uzytkowniku spoczywa
obowiazek sprawdzenia przydatnosci wyrobu do okreslonego celu. Zawarte dane nie stanowig podstawy do przyjgcia przez nas
odpowiedzialnosci prawne;j.
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WLEASCIWOSCI FIZYCZNE PRODUKTU
UTWARDZONEGO
Wspoblezynnik rozszerzalnosci

cieplnej [1/K ok. 8x10°
Wspolczynnik przewodnosci

cieplnej E,W/(m K)] ok.0.1
Ciepto wihasciwe [J/(kg K)] ok. 300

PARAMETRY WYTRZYMALOSCIOWE
Warto$¢ momentu zrywajacego

potaczenie (wgISO 10964 p.3.3) [Nm 13
przedzial warto$ci min.-maks. [Nm]  9-18
Wartos$¢ momentu klinowania )

(wg ISO 10964 p.3.5) [Nm] 6
przedzial wartosci min.-maks. [Nm]  4-8
Wartos¢ naxrgieﬁ Scinajacych )

(wg DIN 54452) [MPa] 13
przedzial wartosci min.-maks. [MPa] 9-17

W/w parametry okreslono po 72 h utwardzania w temp.
22 °C wykorzystujac stalowe $ruby i nakretki M10
sredniodoktadne oraz kalibrowane pary tloczek-tulejka.

Moment zrywajacy polaczenie dla ré6znych wielkoSci
polaczen gwintowych
Wykres przedstawia maksymalng wielko$¢ momentu
zrywajacego  dla  réznych  wielkoSci  potaczen
wintowych. Badania prowadzono przy uzyciu
sredniodoktadnych stalowych $rub i nakretek. Momen‘?)/
zerwania polgczen sprawdzano zgodnie z norma IS
10964. Proby przeprowadzono po 72 h utwardzania w
temp. 22°C.
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ODPORNOSC TEMPERATUROWA
12356(})8/ przeprowadzono po 72 h utwardzania w temp.

Moment zrywajacy polaczenie gwintowe w funkcji
temperatury

Badania prowadzono przy uzyciu Sredniodoktadnych
stalowych $rub i nakretek M10. Wykresy przedstawiaja
zZmiane¢ momentéw zerwania polgczenia gwintowego w
funkcji temperatury dla réznych rodzajow podloza.
Momenty zerwania polaczen sprawdzano zgodnie z
norma ISO 10964. Pomiary momentu wykonywano w
danej temperaturze.
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Moment zrywajacy polaczenie gwintowe w funkcji
temperatury (dla aluminium i r6znych materiatéow
sruby).
Badania prowadzono przy uzyciu S$redniodoktadnych
$rub M10 i otworéw gwintowanych w stopie aluminium.
Wykres przedstawia zmiang momentéw zerwania
polaczenia gwintowego w %unkcji temperatury dla
réznych rodzajow podtoza Sruby. Momenty zerwania
Bolqc_zer'l sprawdzano zgodnie z norma ISO 10964.
omiary momentu wykonywano w danej temperaturze.
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Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaly opracowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Na uzytkowniku spoczywa
obowiazek sprawdzenia przydatnosci wyrobu do okreslonego celu. Zawarte dane nie stanowig podstawy do przyjgcia przez nas
odpowiedzialnosci prawne;j.
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Moment zrywajacy polaczenie gwintowe w funkgji
c_zaslu vs)' podwyzszonych temperaturach (starzenie
cieplne

Badania prowadzono przy uzyciu $redniodokladnych
$rub i nakretek M10. Wykres przedstawia zmiany
momentow zerwania polaczen gwintowych dla podtoza
pokrytego powloka cynkowsg z niebieska warstwa
chromianowsa, w funkcji czasu, dla ré6znych temperatur
Momenty zerwania polaczen sprawdzano zgodnie z
norma ISO 10964. Pomiary momentu wykonywano w
temperaturze 22 °C.

§100 \ ‘ [ 100°C
2 g0 120 °C
o
()]
[}
& 60 \
& AN
g \
)
N 40 ~
3
c o,
z \ 150 °C
E 20 —
o
£
X 0
0 150 1500 2500 [ 6500

ODPORNOSC CHEMICZNA
IZ’E(')O 8/ prowadzono po 72 h utwardzania w temperaturze

Moment zrywajacy polaczenie gwintowe w funkcji
czasu

Badania prowadzono przy uzyciu s$redniodoktadnych
ocynkowanych $rub i nakretek M10. Tak przygotowane
elementy zanurzano w medium o temperaturze 22 °C lub
wskazanej na wykresie. Wykresy przedstawiajg zmiane
momentéw zerwania polaczenia gwintowego w funkeji
czasu dla r6znych rodzajow mediow. Momenty zerwania
Bo}qqzeﬁ sprawdzano zgodnie z norma ISO 10964.

omiary momentu wykonywano w temperaturze 22 °C
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Skrécona tabela odpornos$ci chemicznej

Medium Odp. chemiczna

Alkohol butylowy +

Formaldehyd

Gliceryna

Kwas fosforowy 10%

Podchloryn sodu

Nafta

Kwas azotowy 10%

Kwas octowy 10%

Aminy

Fenol

Kwas mlekowy

Woda morska

Alkohol etylowy

Propan

|+ |+ | F| ||+ |+ ]+

Gaz ziemny

Amoniak gazowy

Chlor

Tlen -

+ mozna stosowac bez zastrzezen

- nie zalecane )
Pré‘tél prowadzono po 72 h utwardzania w temperaturze
22°

Pelna tabela odporno$ci chemicznej znajduje si¢ na
stronach internetowych firmy oraz u przedstawicieli
regionalnych.

INFORMACJE POZOSTALE

Przechowywanie
Klej nalezy  przechowywa¢ w  oryginalnych
opakowaniach w temperaturze od +5 °C do +§8 °C. Ze
wzgledu na mechanizm utwardzania, klej dostarczany
jest w opakowaniach wypelnionych tylko cze$ciowo.
arstwa powietrza zapobiega utwardzeniu kleju i
zapewnia jego plynnosc. Klej w opakowaniu nalezy
chroni¢ przed wszelkiego rodzaju zanieczyszczeniami.

Sposéb stosowania

Przeznaczone do klejenia elementy powinny by¢ czyste i
odthuszczone. Klej nalezy aplikowac¢ bezposrednio z
opakowania (butelki) wyposazonego w koncoéwke
dozujaca. Przed uzyciem wstrzasngC. Przy pierwszym
uzyciu koncoéwke d>(]>zuja}cq nalezy odcigé na poziomie
odpowiednim dla danej aplikacji. Nie wolno zanurza¢ w
butelce z klejem $rub, czegsci metalowych, pedzelkow i
innych przedmiotow. Jesli szybkos$¢ utwardzania kleju
spowodowana niskg temperatura, duza szczeling lub
mato aktywnym podlozem jest nie satysfakcjonujaca
nalezy zastosowa¢ Aktywator A firmy ~Chester
Molecular.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaly opracowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Na uzytkowniku spoczywa
obowiazek sprawdzenia przydatnosci wyrobu do okreslonego celu. Zawarte dane nie stanowig podstawy do przyjgcia przez nas
odpowiedzialnosci prawne;j.



