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OPIS PRODUKTU
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Chester Metal Ceramic FHT jest dwuskfadnikowym ptynnym kompozytem epoksydowo-ceramicznym. Materiat zawiera
modyfikowane zywice epoksydowo-nowolakowe, wypetniacze ceramiczne, krzemowo-metaliczne i widkniste.
Przeznaczony jest do ochrony powierzchni metalowych przed erozjg, kawitacjg i korozjg pracujacych w wysokich
temperaturach oraz tgczenia powierzchni metalowych. Wstepnie utwardza sie w temperaturze pokojowej.

TYPOWE ZASTOSOWANIA
e POWLOKI ODPORNE NA KAWITACJE | EROZJE
W PODWYZSZONYCH TEMPERAURACH
e ODBUDOWA ZUZYTYCH KORPUSOW
I WIRNIKOW POMP
e ODBUDOWA DENNIC WYMIENNIKOW CIEPtA

Dane Techniczne
Gestos¢ e

e REGENERACJA ZAWOROW | ZASUW

e NAPRAWA RUR

e  ZABEZPIECZANIE AUTOKLAWOW

e REGENERACJA KOtNIERZY

e  ZABEZPIECZANIE WYPAREK | SKRAPLACZY

----- 1,51 +0,05 g/cm3

Proporcja mieszania objetosciowo -

----- cate opakowanie

Proporcja mieszaniawagowo - = 9:1
Kolor szary
Wytrzymato$¢ na $cinanie (stal nierdzewna) ASTM 1002 ISO 4587 21,0 MPa 3050psi
Wytrzymato$¢ na $cinanie (stal zwykta) ASTM 1002 ISO 4587 22,6 MPa 3280 psi
Wytrzymato$é na écinanie (aluminium) ASTM 1002 ISO 4587 13,6 MPa 1970psi
Wytrzymato$¢ na $cinanie (mosigdz) ASTM 1002 ISO 4587 16,3 MPa 2365psi
Odpornos¢ temperaturowa na mokro - oo 120°C
Odporno$¢ temperaturowa nasucho - - 220°C
Minimalna temperatura pracy @~ —— - -50°C
Temperatura ugiecia ASTM D648 ISO 75 125°C
Czas przydatnosci po wymieszaniuw 20°C~ ———e- -ooms 80 min
Twardos$¢ ASTM D2240 - 87Sh D
Wytrzymato$¢ na Sciskanie ASTM D695 ISO 604 120 MPa 17400 psi
Wspdtczynnik przewodnosci cieplnej - eeee 0,3 W/mK
Wytrzymatos¢ na zginanie e ISO 178 105 MPa 15230 psi
Udarnod¢ ISO 179 5,8 ki/m?

SPOSOB STOSOWANIA Przygotowanie powierzchni.

Warunki w czasie aplikacji.

Produktu nie mozna stosowac w temperaturze nizszej
od 15°C lub wilgotnosci wzglednej powietrza wiekszej
od 90% oraz w warunkach w ktdrych nastepuje
kondensacja wilgoci na naprawianej powierzchni.

Z powierzchni przeznaczonej do zabezpieczenia trzeba
usung¢ wszelkiego rodzaju zanieczyszczenia, smary,
oleje, luzne produkty korozji, stare powtoki lakiernicze
itp. Do wstepnego mycia zaleca sie uzycie preparatu
Cleanrex, Cleanrex WZ-2 lub Cleanrex RM. Tak
przygotowang powierzchnie nalezy schropowacic, jesli
tylko mozliwe obrdbka strumieniowo-$cierng
(Srutowanie, piaskowanie - do uzyskania stanu
powierzchni min. Sa 2%) lub przy uzyciu szlifierek

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Na uzytkowniku spoczywa obowigzek
sprawdzenia przydatnosci wyrobu do okreslonego celu. Zawarte dane nie stanowig podstawy do przyjecia przez nas odpowiedzialnosci prawne;j.
Chester Molecular Dziat Rozwoju Wyrobéw, 05-092 tomianki, ul. Krzywa 20B, Poland, tel. 22 751 28 06, www.chester.com.pl



chester ©
molecular

Karta Danych Technicznych

Chester Metal Ceramic FHT

katowych, trzpieniowych Sciernic, papieru Sciernego itp.
a nastepnie ewentualne odttusci¢ uzywajac preparatu
Fast Cleaner F-7 lub Multicleaner F-8. Zawsze nalezy
dazy¢ do doktadnego usuniecia zanieczyszczen i nadania
duzej chropowatosci powierzchni.

Mieszanie i naktadanie kompozycji.

Catg zawartos¢é pojemnika oznaczonego Reactor przelaé
do pojemnika oznaczonego Base i intensywnie mieszac
catos¢ do uzyskania masy o jednolitej barwie. Nalezy
dazy¢ do aplikacji zaraz po przygotowaniu mieszaniny,
gdyz reakcja utwardzania zaczyna sie natychmiast i
kazde opdzinienie ostabia przyczepnosc¢. Zaleca sie
naktadanie 1 lub 2 warstwy materiatu, w sumie o
grubosci minimum 0,8 mm dla powtfok pracujacych w
temperaturze 100 — 120 °C i 0,6 mm dla powfok
pracujgcych w temperaturze ponizej 100 °C Przy
naktadaniu drugiej warstwy pierwsza nie moze byc
catkowicie utwardzona. Polecang formga aplikacji jest
naktadanie przy pomocy pedzla lub szpachelki. Aplikacje
nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powyzej 15°C
Wydajnos¢.

Z 1kg produktu uzyskuje sie 0,83 m? powtoki o grubosci
0,8 mm, czyli na 1 m? powtoki o grubosci 0,8 mm
potrzeba 1,21 kg produktu. Podane wyzej wielkosci s3g
obliczone teoretycznie. W praktyce z uwagi na réing
chropowatos¢ podtoza, wzery, nieréwnosci, jak réwniez
odstepstwa od zatozonej grubosci powtoki, wydajnos¢
rzeczywista moze réznic¢ sie o + 15%

PRZEBIEG UTWARDZANIA

Minimalna temperatura aplikacji 15 °C
Maksymalny czas przydatnosci po wymieszaniu

w 20 °C 80 min
w 30°C 60 min
w 40 °C 40 min

Maksymalny czas do naktadania 2 warstwy

w 20 °C 4,5 godz.
w 30°C 3,0 godz.
w 40 °C 1,25 godz.

Nalezy pamieta¢, ze na szybkos$¢ reakcji oprécz
temperatury otoczenia duzy wptyw ma rowniez ilos¢
uzywanego materiatu (im wieksza masa mieszanego
materiatu tym reakcja przebiega szybciej) oraz grubosé
naktadanej warstwy. Podane wyzej czasy odnoszg sie do
masy 0,25 kg kompozytu.
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Utwardzanie. Stabilizacja cieplna.

Powtoka uzyskuje petng odpornos¢ po 7 dniach w
temperaturze 20°C lub po 18h w 20°C i 4h wygrzewania
w temperaturze 80 °C.

Jezeli materiat bedzie pracowat w podwyzszonych
temperaturach (powyzej 40 °C) nalezy go utwardza¢ w
nastepujgcy sposdb: min. 24h w 20°C lub 16h w 40°C a
nastepnie  stopniowo  podwyisza¢ temperature
(20°C)/h) do temperatury roboczej za pomocg medium
obojetnego (woda) lub dotwardza¢ powtoke w temp.
110- 120°C przez 4 godziny.

ODPORNOSC CHEMICZNA

Jesli nie podano inaczej badania prowadzono w
temperaturze 20 °C. Prébki utwardzano 7 dni w temp.
20°cC.

1 — Kontakt ciggty

2 — Kontakt czasowy

3 — Nie zaleca sie

Medium Odp. chemiczna
Benzyna 1
Olej napedowy
Ptyn chtodzacy
Olej silnikowy
Nafta
Kwas azotowy 10%
Kwas azotawy 10%
Kwas octowy 5%
Aminy
Kwas solny 10%
Amoniak 20%
Woda +para 120°C
Woda morska
Ozon (suchy)
Propylen
Tlenek etylenu
Etylen
Chlor
Aceton
Chlorek metylenu
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Petna tabela odpornosci chemicznej znajduje sie na
stronie internetowej

PRZECHOWYWANIE

Produkt nalezy przechowywa¢ w oryginalnych
opakowaniach w temperaturze od +0°C +30°C.

The information contained above refers to the best of our current knowledge and accurate the day of publication. However, its use says under the
control of the customer. This Technical Data Sheet cannot hold CHESTER MOLECULAR responsible in anyway. Chester Molecular Research and
Development Department, 05-092 tomianki, ul. Krzywa 20B, Poland, tel. 22 751 28 06, www.chester.com.pl



