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OPIS PRODUKTU ) ] o Wykres przedstawia wzrost momentu zerwania
Klej anaerobowy C-36 jest kompozyej zawierajca pofaczenia gwintowego W funkcji czasu przy

estry akrylowe 1 metakrylowe, nadtlenki organiczne.
Klej utwardza s przy spetnieniu jednocgeie dwoch
warunkéw: odgjcia “dosgpu tlenu i zapewnienia
kontaktu z metalem.

TYPOWE ZASTOSOWANIE )
Uszczelnianie patzer gwintowych i pasowanych.
Zabezpieczanie przed poluzowaniem i koggzplczen
%wmtowych silnie obeazonych.

abezpieczanigrub dwustronnych.

Osadzanie toysk.

WLA SCIWO SCI PRODUKTU .
Konsysten Jr% ciecz
Gestas¢ [g/enT] w 25°C 1.12

Kolor czerwony
Temperatura zaptond 5% >100
Lepkas¢ [mPas]w 2

wrzeciono 3 (wg DIN 54453) 2800-7100

PRZEDSTAWIENIE PRZEBIEGOW
UTWARDZANIA KLEJU

Szybkasé utwardzania w zaleznosci od rodzaju

odtoza

ykresy przedstawiaj wzrost momentéw zerwania
pofaczenia gwintowego w funkcji czasu dlazngch
rodzajow podtaa. Badania wykonano zgodnie z ngrm

ISO 10964 przy #yciu srub i naketek M1
sredniodokfadnych.
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Szybkaéé¢ utwardzania przy zastosowaniu
aktywatora

zastosowaniu aktywatora A. Badania wykonano zgodnie
z normy ISO 10964 przy zyciu érub i nakgtek M10
sredniodokiadnych.
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Szybkasé utwardzania w zaleznosci od temperatury
otoczenia

Wykres przedstawia wzrost momentéw zerwania
pofaczenia gwintowego w funkcji czasu dlazngch
wartasci  temperatur — otoczenia. Badania wykonano
zgodnie z norm 1ISO 10964 przy zyciu stalowychsrub

i nakretek M10sredniodoktadnych

20

Zz
E

[y
a1

[y
o

moment zrywajgcy

(&)

0

0 0,5 1 3 6 24 [y 72

Szybkdé¢ utwardzania w zaleznosci od wielkosci
szczeliny w podczeniu o

Wykres przedstawia wzrost ngpen scinajacych przy
wyciskaniu w funkcji czasu w zatrosci od wielkdci
szczeliny (podanej w mm). Badania wykonano w
oparciu 0 norra DIN 54452 przy ayciu stalowych
kalibrowanych par ttoczek-tulejka.
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Szybkaéé¢ utwardzania na aluminium w zaleznosci od
materiatu sruby ) .
Wykres przedstawia wzrost momentéw zerwania
pofaczenia gwintowego w funkcji czasu dlazngch

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgagacowane w oparciu o aktualny stan naszej widdaywytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatio wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppddstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawnej.
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rodzajow podiea. Badania wykonano w oparciu o
norme  ISO 10964 przy ~#yciu $rub  M10
sredniodokiadnych i otworéw gwintowanych w stopie
aluminium.
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stal - stal ulepszona cieplnie
WLA SCIWO S$CI FIZYCZNE PRODUKTU
UTWARDZONEGO )
Wspotczynnik rozszerzaldoi
cieplnej 1/K]k _ ok. 8x18
Wspotczynnik przewodrii
cieplnej ﬁ(/y/_(m Ka] ok. 0.1
Ciepto wiaciwe [J/(kg K)] ok. 300
PARAMETRY WYTRZYMALO SCIOWE
Wartas¢ momentu zrywajcego
polaczenie (wg ISO 10964 p.3.3) I\{Nm] 20
rzedziat warteci min.-maks. [Nm] = 15-25

artas¢ momentu klinowania
(wg ISO 10964 p.3.5) kNm] 8
rzedziat wartéci min.-maks. [Nm]" 6-10

artes¢ napezen.scinajgcych
(wg DIN 54452) MPa] 25
przedziat wartéci min.-maks. MPa] 15-35

W/w parametry okrdono po 72 h utwardzania w temp.
22 °C wykorzystujc stalowe sruby i naketki M10
sredniodoktadne oraz kalibrowane pary ttoczek-tudejk

Moment zrywajacy
erqcza’l gwintowyc| )
ykres przedstawia maksymalnwielkos¢ momentu

ﬁolaczenie dla r@&nych wielkosci

zrywajacego dla  réanych  wielkégci  pokczen
gwintowych.  Badania " prowadzono pr,\z/ly Zyaiu
o

sredniodoktadnych stalowycirub i naketek. menty
zerwania pafczer sprawdzano zgodnie z nogmSO
10964. Préby przeprowadzono po 72 h utwardzania
temp. 22C.
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ODPORNOSC TEMPERATUROWA .
Eéq)kca:y przeprowadzono po 72 h utwardzania w temp.

Moment zrywajacy polaczenie gwintowe w funkgcji
temperatury ] )

Badania Erowadzono rzyzyciu sredniodoktadnych
srub i naketek M10. Wykresy przedstawigjzmiare
momentow zerwania pgézenia gwintowego w funkcji
temperatury dla rnych rodzajow podiea. Momenty
zerwania pajczer sprawdzano zgodnie z nogmSO
10964. Pomiary momentu wykonywano w danej
temperaturze.
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Wytrzymato §¢ na scinanie przy wyciskaniu w funkciji
temperatury . ) o

Wykres przedstawia zmiany nagpen scinajpcych w
funkcji temperatury. Pomiary nagen wykonywano
zgodnie z norm DIN 54452 _Erzy ayciu stalowych
kalibrowanych par ttoczek-tulejka w danej temperzdu
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Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgagacowane w oparciu o aktualny stan naszej widdaywytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatio wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppddstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawnej.
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Moment zrywajacy pofaczenie gwintowe w funkcji
tenlep?ratury (dla aluminium i ré6 znych materiatow o 100 benzyna_|_plyn hamulco
sruby) i i g ON
Badania prowadzono przyzyciu sredniodoktadnych §
srub M10 I otworow gwintowanych w stopie aluminium. s 50196 roztwor glikolu
Wykres przedstawia zmian momentow zerwania g 80 \
pofaczenia gwintowego w funkcji temperatury dla |2 -
réznych rodzajow podia sruby. Momenty zerwania o O'ellsz"go”((:owy
Boiqqzaﬁ sprawdzano zgodnie z noamSO 10964. S 60

omiary momentu wykonywano w danej temperaturze. g
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Badania prowadzono przyzyciu sredniodoktadnych
srub i naketek M10. Momenty zerwania zen
sprawdzano zgodnie z nogmiSO 10964. Wykres
przedstawia zm|anE/ momentéw zerwania apoéh
gwintowych dla podta pokrytego powtok cynkowg z
niebiesls warstva chromianow, w funkcji czasu, dla
réznych temperatur. Pomiary momentu wykonywano w
temperaturze 22C.

=
o
o

\ ‘100 ©
80
\\ 120 °C
60 ~—
150 °C

B
o

N
o

% momentu zrywajgcego w 22°C

o

150 1500

o

2500 [ 6500

ODPORNOSC CHEMICZNA _
55‘?,%3/ prowadzono po 72 h utwardzania w temperaturze

Moment zrywajacy polaczenie gwintowe w funkgciji

czasu

Badania prowadzono przyz\ﬁiu sredniodoktadnych
ocynkowanychérub i naketek M10. Tak przygotowane
elementy zanurzano w medium o temperaturz&2@ib
wskazanej na wykresie. Wykresy przedstaaviaiare
momentow zerwania pgdzenia gwintowego w funkcji
czasu dla rénych rodzajow mediéw. Momenty
zerwania pajczer sprawdzano zgodnie z nogmSO
%(2)%84 Pomiary momentu wykonywano w temperaturze

Skrécona tabela odpornéci chemicznej

Odp. chemiczng
+

Medium
Alkohol butylowy
Formaldehyd
Gliceryna
Kwas fosforowy 10%
Podchloryn sodu
Nafta
Kwas azotowy 10%
Kwas octowy 10%
Aminy
Fenol
Kwas mlekowy
Woda morska
Alkohol etylowy
Propan
Gaz ziemny
Amoniak gazowy
Chlor -

Tlen -

+ mazna stosowébez zastrzeen
) - nie zalecane _
Eg%kéy prowadzono po 72 h utwardzania w temperaturze

+
+
+
+

,++++++++++

Petna tabela odporfc chemicznej znajduje sina
stronach internetowych firmy oraz u przedstawicieli
regionalnych.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgagacowane w oparciu o aktualny stan naszej widdaywytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatio wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppddstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawnej.
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SZCZELNOSC POLACZEN GWINTOWYCH )
Wykres przedstawia wielké cisnienia rozszczelnia-
jacego padczenie w funkcjisrednicy gwintu. Badania
prowadzono przy ayciu zlkczek pokrytych zotta
warstwy chromianow z gwintem wykonanym zgodnie z
normg I1ISO 228-1. Proby énieniowe wykonywano w
temperaturze 2€C przy wyciu wody.
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INFORMACJE POZOSTALE

Elrz_echow wanie H s nalnveh
ej naleey przechowyw w  oryginalnyc
opakowaniach w temperaturze od %5 do +28°C. Ze
wzgledu na mechanizm utwardzania, klej dostarczany
est w opakowaniach wypetnionych tylko ¢géziowo.
arstwa powietrza zapobiega ~utwardzeniu kleju i
zapewnia j%go ptynr$é. Klej w opakowaniu nalg/
chronit przed wszelkiego rodzaju zanieczyszczeniami.

Sposo6b stosowania

Przeznaczone do klejenia elementy powinng ¢myste i
odttuszczone. Klej naky aplikowa bezpdrednio z
opakowania (butelki) ‘wyposanego w kdcowke
dozupca. Przed uyciem wstrasm¢. Przy pierwszym
u?/cm koncowke dozupca nalezy odcié na poziomie
odpowiednim dla danej aplikacji. Nie wolno zandrza
butelce z klejengrub, czsci metalowych, pdzelkow i
innych przedmiotéw. 3& szybkas¢ utwardzania kleju
spowodowana nigk temperatura, da szczelin lub
mato aktywnym podigem jest nie satysfakcjoraga
naley zastosow& Aktywator A firmy Chester
Molecular.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgagacowane w oparciu o aktualny stan naszej widdaywytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatio wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppddstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawnej.



