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OPIS PRODUKTU ) ) o

Klej anaerobowy B-36 jest kompozyej zawierajca
estry akrylowe | metakrylowe, nadtlenki organiczne.
Klej utwardza sj przy spetnieniu jednocgeie dwodch
warunkow: odgcia dosgpu tlenu i zapewnienia
kontaktu z metalem.

TYPOWE ZASTOSOWANIE )
Uszczelnianie pakzen gwintowych i pasowanych.
Zabezpieczanie przed poluzowaniem i kogqaplaczer
wintowych.
sadzanie toysk o duych srednicach.

WELA SCIWO SCI PRODUKTU

Konsystenc;% ciecz
Gestasé [g/lcn’] w 25°C 1.11

Kolor pomaréaczowy
Temperatura zap+om‘]§é > 100

Lepkas¢ [mPa s] w2

wrzeciono 3 (wg DIN 54453) 2500-4200

PRZEDSTAWIENIE PRZEBIEGOW
UTWARDZANIA KLEJU

Szybkdsé utwardzania w zaleznosci od rodzaju

odtoza o .
ykresy przedstawigj wzrost momentéw zerwania

polaczenia gwintowego w funkcji czasu dlazngch

rodzajow podiaa. Badania wykonano zgodnie z narm

ISO 10964 przy iyciu srub i naketek M1
sredniodoktadnych.
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Szybkasé utwardzania przy zastosowaniu

aktywatora _ _
Wykres przedstawia wzrost momentu zerwania
pofaczenia gwintowego w funkcji czasu przy

zastosowaniu aktywatora A. Badania wykonano zgodnie

z normy ISO 10964 przy iyciu $rub i naketek M10
sredniodoktadnych.
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Szybka¢ utwardzania w zaleznosci od temperatury
otoczenia

Wykres przedstawia wzrost momentéw zerwania
pofaczenia gwintowego w funkcji czasu dlazngch
wartcsci temperatur otoczenia. Badania wykonano
zgodnie z norm ISO 10964 przy iyciu stalowychsrub

i nakretek M10sredniodokfadnych.
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Szybkas¢ utwardzania w zaleznosci od wielkosci
szczeliny w pcaczeniu o

Wykres przedstawia wzrost ngpen scinajacych przy
wyciskaniu w funkcji czasu w zailrosci od wielkaci
szczeliny (podanej w mm). Badania wykonano w
oparciu o norma DIN 54452 przy ayciu stalowych
kalibrowanych par ttoczek-tulejka.
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Szybkad¢ utwardzania na aluminium w zaleznosci od
materiatu sruby

Wykres przedstawia wzrost momentéw zerwania
polaczenia gwintowego w funkcji czasu dlaznych
rodzajow podiga. Badania wykonano w oparciu o
normg  ISO 10964 przy #yciu $rub  M10

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgdgacowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedaywytkowniku spoczywa obowkek
sprawdzenia przydat&ci wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppodstawy do przyfia przez nas odpowiedziaku prawnej.
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sredniodoktadnych i otworéw gwintowanych w stopie
aluminium.
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WA SCIWO SCI FIZYCZ NE PRODUKTU
UTWARDZONEGO _
Wspotczynnik rozszerzalgoi

cieplnej [1/K _ ok. 8x10
Wspotczynnik przewodrioi

ciepinej $N/(m KJ ok. 0.1
Ciepto whaciwe [J/(kg K)] ok. 300

PARAMETRY WYTRZYMALO SCIOWE

Wartos¢ momentu zrywajcego

polaczenie (wg SO 10964 p.3.3) ’\[Nm] 13
rzedziat wart€ci min.-maks. [Nm] = 9-18
artas¢ momentu klinowania

(wg ISO 10964 p.3.5) kle] 6
rzedziat wartéci min.-maks. [Nm]" 4-8
artcs¢ nal l%zen scinajacych

(wg DIN 54452) MPa] 13

przedziat wartéci min.-maks. MPa] 9-17

W/Wéjarametry okrdono po 72 h utwardzania w temp.
22 °C wykorzystujc stalowe sruby i naketki M10
sredniodokfadne oraz kalibrowane pary tloczek-tudejk

Moment zrywajacy ﬁolaczenie dla r@nych wielkosci
Wiqcze’n gwintowyc| )
ykres przedstawia maksymalrwielkos¢ momentu

zrywajgcego dla  réanych  wielkdci pohczen
gwinto ch. Badania prowadzono pr'\z/]y zyaiu
om

sredniodokfadnych stalowyarub i naketek. enty
zerwania pajczen sprawdzano zgodnie z nogmSO

10964. Proby przeprowadzono po 72 h utwardzania w

temp. 22°C.
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ODPORNOSC TEMPERATUROWA .
5’5‘3@’ przeprowadzono po 72 h utwardzania w temp.

Moment zrywajacy pofaczenie gwintowe w funkcji
temperatury _ _

Badania prowadzono przyzyciu sredniodoktadnych
stalowychsrub i naketek M10. Wykresy przedstawigj
zmiarg momentéw zerwania pgzenia gwintowego w
funkcji temperatury dla rhych rodzajow podiea.
Momentglozerwanla patzer sprawdzano zgodnie z

normy | 10964. Pomiary momentu wykonywano w
danej temperaturze.
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Moment zrywai' acy pofaczenie gwintowe w funkcii
teng)paeratury (dla aluminium i ro znych materiatow
sruby).

Badania prowadzono przyzyciu sredniodoktadnych
srub M10 i otworéw gwintowanych w stopie
aluminium. Wykres przedstawia zmiammomentow
zerwania paiczenia gwmtoweé;&w funkcji temperatury
dla r&nych rodzajéw podiza sruby. Momenty
zerwania peaiczer sprawdzano zgodnieé z nogmSO
10964. Pomiary momentu wykonywano w danej
temperaturze.
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Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgdgacowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedaywytkowniku spoczywa obowkek
sprawdzenia przydat&ci wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppodstawy do przyfia przez nas odpowiedziaku prawnej.
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Moment zrywajacy pofaczenie gwintowew funkcji Skrécona tabela odporndci chemicznej
czasu w podwyszonych temperaturach (starzenie
cieplne) Lo, . Medium Odp. chemiczna
Badania prowadzono przyzyciu $redniodoktadnych
srub i naketek M10. Wykres przedstawia zmiany Alkohol butylowy +
momentéw zerwania pggzér gwintowych dla podiza Formaldehyd +
pokrytego powtok cynkowa z niebiesk warstwgy -
chromianowg, w funkcji czasu, dla hych temperatur. Gliceryna +
Momentg zerwania petzer sprawdzano zgodnie z Kwas fosforowy 10% +
normg ISO 10964. Pomiary momentu wykonywano w Podchi d "
temperaturze 22C. Odchloryn sodu
Nafta +
0 100 | | T i%C | Kwas azotowy 10% +
3 8 To0°C Kwas octowy 10% +
S \ Aminy +
g 60 AN Fenol +
o St ;
5 150 °C
£ 20 T Alkohol etylowy +
o
£ Propan +
S0 :
0 150 1500 2500 ¢ 6500 Gaz ziemny +
— Amoniak gazowy -
ODPORNOSC CHEMICZNA ) Chlor -
Préby prowadzono po 72 h utwardzania w temperaturze
220C. Tlen -
] ] ] . + mazna stosowabez zastrzeen
Moment zrywajacy pofgczenie gwintowe w funkcji - nie zalecane
czasu Prék():y prowadzono po 72 h utwardzania w temperaturze

Badania prowadzono przyz%/?iu sredniodoktadnych 22°

ocynkowanychérub i naketek M10. Tak przygotowane  Pelna tabela odporda chemicznej znajduje sina

elementy zanurzano w medium o temperaturZ€ 2ab stronach internetowych firmy oraz u przedstawicieli

wskazanej na wykresie. Wykresy przedstayviapiarg regionalnych.

momentéw zerwania pgdzenia gwintowego w funkcji

czasu dla rénych rodzajow mediow. Momenty zerwania . ]

Bolqc_zeﬁ sprawdzano zgodnie z nogmSO 10964. SZCZELNOSC POLACZEN GWINTOWYCH .
omiary momentu wykonywano w temperaturz€@2 Wykres przedstawia wielk6 cisnienia rozszczelnia-

jacego padczenie w funkcjisrednicy gwintu. Badania

prowadzono przy zyciu zhczek pokrytych zotta
o 100 e Rezyna ] DD amulcony) warstwg chromianow z gwintem wykonanym zgodnie
g S z normy ISO 228-1. Proby éhieniowe wykonywano w
3 ON my e . Dy ¢ wy YW
s \ olej silnikowy temperaturze 28C przy wyciu wody.
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[
§ 60 N . Przechowywanie .
\E 10% NaOH 40°C Klej  nalezy  przechowywa w ory%mg:\lnych
° opakowaniach w temperaturze od %5 do +28°C. Ze
wzgledu na mechanizm utwardzania, klej dostarczany
0 0 1000 1500 2500 est w opakowaniach wypetnionych tylko ¢gziowo.
500 t[h] 4000 arstwa powietrza zapobiega ~utwardzeniu kleju i

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgdgacowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedaywytkowniku spoczywa obowkek
sprawdzenia przydat&ci wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppodstawy do przyfia przez nas odpowiedziaku prawnej.
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zapewnia jedgo ptynrsd. Klej w opakowaniu nale
ed wszelkiego

chroni prz rodzaju zanieczyszczeniami.

Sposob stosowania _

Przeznaczone do klejenia elementy powinn§ &zyste
i odtluszczone. Klej naky aplikowa bezpadrednio z
opakowania (butelki) wypoganego w kaécowke
dozupca. Przed uayciem wstrasmé. Przy pierwszym
u?/cm koncéwke dozupca nalery odciaé ha poziomie
odpowiednim dla danej aplikacji. Nie wolno zanurza
butelce z klejenirub, czsci metalowych, pdzelkow i
innych przedmiotéw. 3@ szybkas¢ utwardzania kleju
spowodowana nisk temperatura, dia szczelin lub
mato aktywnym podizem jest nie satysfakcjoraga
nMaIfzﬁy Izastosowél Aktywator A firmy Chester

olecular.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgdgacowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedaywytkowniku spoczywa obowkek
sprawdzenia przydat&ci wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppodstawy do przyfia przez nas odpowiedziaku prawnej.




