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MATERIALY KOMPOZYTOWE

Stosowanie materiatdw kompozytowych jest ekonomiczng aternatywa dla spawania, napawania
itp. przy prowadzeniu napraw zwiazanych z odbudowa ksztaltu oraz zabezpieczaniu powierzchni przed
dziataniem niekorzystnych i agresywnych czynnikow zewngtrznych.

Firma Chester Molecular oferuje petny zestaw dwusktadnikowych produktow regeneracyjnych
dzigki ktorym mozna rozwiaza¢ prawie kazdy problem zwiazany z zabezpieczeniem powierzchni i
naprawa zuzytych elementow metalowych.

OPISY TYPOWYCH ZASTOSOWAN

Uszkodzony czop na wale pod tozysko toczne.
Uszkodzone gniazdo pod tozysko toczne.

Regeneracje powierzchni na ktorych osadzane s3 tozyska toczne mozna przeprowadzi¢ na dwa
Sposoby.

W mechanizmach wolnoobrotowych gdzie s akceptowalne stosunkowo duze odchyiki
wspbtosiowosci i nie jest wymagana wysoka doktadnos¢, odtworzenie ksztattu powierzchni, mozna
przeprowadzi¢ metoda ,,na gotowo” z odwzorowaniem powierzchni przez zewrgtrzna powierzchnig
tozyska lub przez pottuleje wykonywane dla okreslong srednicy watu. Metoda ma te zaete ze nie jest
wymagany demontaz elementéw regenerowanych i nie ma koniecznosci prowadzenia obrobki
skrawaniem.

W pozostatych przypadkach stosuje si¢ metode z koncowa obrobka skrawaniem. Do napraw tego
typu ngjczescigl stosuje sie¢ Chester Metal Super. W regeneracjach duzych elementéw metoda z obrobka
skrawaniem bardziej odpowiedni jest Chester Metal Super FE ktory jest tatwiej obrabialny.

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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M etoda z zastosowaniem obrébki skrawaniem

Czop walu.
Naprawiana powierzchni¢ watu nalezy bardzo doktadnie odttusci¢ np. przy uzyciu preparatu Fast

Cleaner F-7. Nastgpnie wal umocowac w tokarce. Uszkodzony czop przetoczy¢ (zdja¢ wierzchnia
warstwe materiatu) i nacia¢ lini¢ srubowa tak, aby po obrébce grubos¢ natozongl warstwy wynosita

minimum 1,5-2 mm.

1.5-2 mm

Po obrébce czynnos¢ odttuszczania nalezy powtorzy¢. Na tak przygotowana sucha powierzchnie czopa
nakltada si¢ przy uzyciu firmowej szpachelki, cienka warstwg wymieszanego doktadnie materiatu
kompozytowego Chester. Pierwsza warstwa mus by¢ doktadnie wtarta w powierzchnig. Nakladajac
material nalezy przewidzie¢ niewielki naddatek na obrobke. Najwygodnigj jest aplikowat materiat na
wale zamontowanym na tokarce, przy predkosci obwodowej ok. 0.2-0.3 m/s

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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Jezeli naprawa dokonywana jest produktem Chester Metal Super lub Super FE to utwardzanie
umozliwigjace obrébke skrawaniem trwa ok. 3.5 -4 godziny w 20°C

3.5h

Po utwardzeniu wat nalezy obrabia¢ na zadany wymiar na tokarce lub szlifowac.

W celu podniesienia parametréw mechanicznych naniesiong powtoki mozna wygrzac ja w
temp. 80-100°C przez 2-4 godziny. Na tak przygotowana powierzchnie, mozna zamontowaé tozysko.
Aby uzyskac pewnos¢ ze tozysko nie bedzie sig¢ obraca¢ na czopie, nalezy wklei¢ je przy uzyciu klegju
anaerobowo-stykowego.

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na pytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sa dostepne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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Gniazdo pod tozysko

Naprawianag powierzchni¢ otworu nalezy bardzo doktadnie odttusci¢ przy uzyciu preparatu Fast
Cleaner F-7. Nastepnie regenerowany element umocowat w wytaczarce lub tokarce. Uszkodzony otwoér
przetoczy¢ (zdja¢ wierzchnia warstwe meateriatu) i nacia¢ linig srubowa tak, aby po obrébce grubosé
natozongl warstwy wynosita min. 1,5-2 mm.

Po obrdbce czynnos¢ odttuszczania nalezy powtorzy¢. Natak przygotowana sucha powierzchnie
czopa gniazda, natozy¢ przy uzyciu szpachelki (wciergjac) cienka warstwe wymieszanego dokladnie
materiatu kompozytowego Chester. Nalezy nakladac z niewielkim naddatkiem na obrébke, przy
predkosci obwodowse ok. 0.2-0.3 nvs

Jezeli naprawa dokonywana jest produktem Chester Metal Super lub Super FE to utwardzanie
umozliwigjace obrébke skrawaniem trwa ok. 3.5 — 4 godziny w 20°C. Po utwardzeniu powierzchnie
otworu nalezy obrobi¢ na zadany wymiar na wytaczarce (tokarce) lub szlifowac.

W celu podniesienia parametréw mechanicznych naniesiong powtoki mozna wygrzac ja w
temp. 80-100°C przez 2-4 godziny. Do tak przygotowanego gniazda, mozna zamontowaé tozysko. Aby
uzyskaé pewnos¢ ze tozysko nie bedzie si¢ obraca¢, nalezy wklei¢ je przy uzyciu klgju anaerobowo-
stykowego.

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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Toczenie materiatbw kompozytowych zaleca si¢ prowadzi¢ z nastepujacymi parametrami (dla
ostrza z weglikdw spiekanych):

predkos¢ skrawania 1.2-2.5m/s
posuw 0.1-0.3 mm/obr.
glebokos¢ skrawania 0.4-0.6 mm (obrobka wykanczajaca)

M etoda z odwzor owaniem powier zchni.

Czop watu

Naprawiana czgsé watu nalezy starannie odttusci¢ przy uzyciu preparatu Fast Cleaner F-7 a
nastgpnie zeszlifowac i schropowaci¢ zuzyta powierzchnig, mechanicznie — frezem korundowym lub
tarcza $cierna. Srednica naprawiangj czesci walu po zeszlifowaniu powinna by¢ mnigjsza o minimum 3
mm od migjsc nieuszkodzonych ktore beda stanowily baze. Uszkodzona powierzchnie naezy
przeszlifowat tak aby powstala ostra granica (prog) pomiedzy czes$cia uszkodzona i nieuszkodzona
watu.

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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Po natozeniu z niewielkim naddatkiem wymieszanego materiatu kompozytowego Chester Metal
Super lub Super SL na naprawiany odcinek watu naklada si¢ posmarowane separatorem Chester Release
Agent péitulgiei sciska je opaskami lub skreca srubami (w zaleznosci od konstrukcji).

dia

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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Poltuleje, (o srednicy wewnetrznej rownej nominalnej srednicy watu), musza by¢ wykonane dia
konkretnego watu, z niepetnym zarysem obwodu, tak aby byla mozliwos¢ wycisnigcia na zewnatrz
nadmiaru materiatu. Aby wykorzysta¢ nieuszkodzone czgsci watu jako bazg, ich diugos¢ mus byé
wigksza o ok. 25% od naprawianego odcinka watu.

Poniewaz materiat kompozytowy naktada si¢ z niewielkim naddatkiem, po natozeniu pottulej i
ich $cisnieciu jego nadmiar moze dosta¢ si¢ pomiedzy péituleje i bazowe powierzchnie watu. Aby temu
zapobiec nie nalezy naktadac materialu kompozytowego przy powierzchniach bazowych. Ewentualne
braki mozna bedzie uzupemi¢ po zdjeciu pottulgji, po ok. 3 godzinach dla Chester Metal Super i po ok.
6 godzinach dla Super SL (w 20 °C) liczac od momentu natozenia. Réwniez po takim czasie mozna
usuna¢ wyptywki ktére powstana pomiedzy krawedziami péttule).

W celu podniesienia parametréw mechanicznych naniesiong powtoki mozna wygrzac ja w
temp. 80-100°C przez 2-4 godziny.

Gniazdo pod tozysko

Naprawiana powierzchnig gniazda nalezy bardzo doktadnie odttusci¢ przy uzyciu preparatu Fast
Cleaner F-7.

CLEANER

Kolgna czynnoscia jest doktadne schropowacenie powierzchni, najlepiej mechanicznie — frezem
korundowym lub tarcza $cierna. Mozna tez uzy¢ papieru sciernego. Po odpyleniu, powtérnym
odttuszczeniu 1 wysuszeniu nakladamy, dokladnie wcieragjac wymieszany material kompozytowy
Chester Metal Super i montujemy tozysko.

Jesli wybicie jest tak duze, ze tozysko swobodnie si¢ obraca, nalezy po natozeniu, w migkkim
jeszcze kompozycie utozy¢ dwa druty miedziane (aluminiowe) oddalone od siebie i wygicte na

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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zewnatrz na strong whijania fozyska. Druty powinny mie¢ srednicg niewiele przekraczajaca luz gniazda.
Podczas whijania tozyska, gérna jego czes¢ stanowi baze, druty w dolngj czesci ulegaja sptaszczeniul.
Jezeli wybicie gniazda jest duze i rownomierne (np. waly pracujace pionowo), nalezy stosowaé trzy
druty rozmieszczone co 120°

Peknigty kor pus

Stosujac materiaty kompozytowe Chester Molecular mozna naprawia¢ peknigcia we wszelkiego
rodzaju metalowych obudowach, blokach, korpusach, zbiornikach. Typowe przykiady to: bloki silnikow
spalinowych, obudowy silnikéw elektrycznych, korpusy pomp, zawordw, zasuw, obudowy skrzyn
przektadniowych, zbiorniki do przechowywania chemikaliow, olgju itp.

Pierwsza czynnoscia jest dokladne odtluszczenie naprawianego miejsca przy pomocy preparatu
Chester Fast Cleaner F-7. Dotyczy to migjsca samego peknigcia jak i migjsc sasiadujacych. Nalezy
zlikwidowa¢ wszelkie przecieki. Korpusy zeliwne pracujace w olgju, o ile to mozliwe trzeba wypali¢
opalarka lub palnikiem acetylenowo-tlenowym aby usuna¢ z mikroporéw czastki oleju ktére mogtyby
wtoérnie zanieczysci¢ naprawiane migjsce.

Na koncach pgknigcia nalezy wykonat otwory stabilizujace o srednicy wigkszgg o ok. 5mm od
szerokosci szczeliny. Jesli sa trudnosci ze zlokalizowaniem koncOw pekniecia mozna postuzyé Sie
specjanymi preparatami wskaznikowymi. W peknigciach wiosowych powinny by¢ nawiercone otwory

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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o srednicy 5 mm. Po wykonaniu tych otworéw pekniecie nie powinno si¢ powieksza¢. Podobne otwory
nalezy wykona¢ na catej diugosci peknigcia co ok. 50 mm.

Otwory nalezy nagwintowac i wkrecic w nie pokryte klegjem anaerobowo-stykowym Chester
Molecular sruby. Lby srub nalezy usuna¢. Mozna wczesnigy dokonat nacigcia srub aby utatwié ich
zerwanie po dokreceniu.

X
~L

Przy uzyciu tarcz sciernych lub frezow ksztattowych nalezy wykona¢ zukosowanie odcinkéw
peknigcia pomigdzy wkreconymi srubami i schropowaci¢ powierzchnig po ok. 25 mm z kazde strony.
Zukosowanie powinno mie¢ ksztatt litery ,V” i gigbokos¢ okoto potowy grubosci naprawiang scianki.

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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Jesli w wyniku powyzszych czynnosci uszkodzone miejsca uleglty zattuszczeniu, operacje
odttuszczenia nalezy powtOrzy¢é. Po powtdrnym odtluszczeniu i wysuszeniu naprawiangj Czesci
dokonuje si¢ aplikacji dokladnie wymieszanego kompozytu. W tego typu aplikacjach stosuje si¢
produkty tiksotropowe. Najczescigl jest to Chester Metal Super lub Super SL. Naprawe elementow
narazonych na zuzycie erozyjne wykonuje si¢ produktem Chester Metal Ceramic T.

Przy uzyciu firmowej szpachelki naktada si¢ warstwe produktu tak, aby catkowicie wypetni¢ na
wskros peknigcie, zukosowanie i warstwa ok. 1mm pokry¢ powierzchnie schropowacone. Nastgpnie na
peknigcie naklada si¢ tasme (Siatkg) wzmacnigjaca Chester o wymiarach nieznacznie mnigjszych od
powierzchni schropowacone i dokladnie wciera w nig materiat kompozytowy. Kompozyt mozna
wetrze¢ wczesnigg w przycigty kawatek tasmy potozony na rowne gtadkigj powierzchni np. twarde)
folii. Przytozona do peknigcia tasme pokrywa si¢ warstwa kompozytu o grubosci ok. 5 mm. Na
brzegach tasmy grubos¢ warstwy powinna si¢ zmnigjsza¢ i wynosi¢ ok. 1.5 mm w odlegtosci 5 mm od
j€j brzegow.

Jesli naprawiane jest peknigcie wiosowate o szerokosci rowne lub mnigjszgl od 0.05 mm to
przed nalozeniem kompozytu nalezy zaaplikowaé w szczeling kapilarny klel anaerobowo-stykowy

Chester Molecular B-00.
A

v

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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Jesli w peknigciu wystepuja naprezenia rozciagajace lub nastapito naruszenie stabilnosci
obudowy, to zamiast wykonywania otworow i wkrecania w nie srub nalezy dokonat wzmocnienia i
stahilizacji za pomoca klamer z blachy o grubosci ok. potowy grubosci scianki jednak nie mniejszej niz
2 mm. Klamry montuje si¢ na cienka warstwg materialu kompozytowego i mocuje srubami.
Powierzchnie klamer powinny by¢ odttuszczone i schropowacone. Tasme wzmacnigjaca naklada si¢ na
klamry z uwzglednieniem wczesnigl podanych zalecen.

Naprawione podzespoly mozna wiaczy¢ do eksploatacji po ok. 24 godzinach (w 20°C). Aby
podnies¢ wytrzymatosé naprawianych migjsc moznawygrzaé je w temp. 80-100°C przez 2-4 godziny.

Uszkodzenie powier zchni tloczyska sitownika

Najczestsze typy uszkodzen powierzchni ttoczysk to zarysowania mechaniczne réznej szerokosci
i gigbokosci. Naprawe wykonuje sig materiatem Chester Metal Slide.

Naezy zwrdci¢ bardzo duza uwage na odtluszczenie powierzchni. O ile jest to mozliwe, po
odttuszczeniu preparatem Chester Fast Cleaner F-7, uszkodzone migisce nalezy podgrza¢ opaarka
gazowa lub elektryczna. Czynnosci te nalezy powtOrzy¢ tak aby mie¢ calkowita pewnos¢ ze w
mikroporach i zagigbieniach nie ma olgju.

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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' CLEANER I

Uwagi te dotycza réwniez ttoczysk cylindrow pneumatycznych.

Nast¢pnie nalezy pogtebi¢ uszkodzenie wiercac wzdtuz rysy szereg otworéw oddalonych od
siebie o odlegtos¢ mniejsza od ich érednicy. Srednica wykonywanych otworéw musi by¢ wigksza od
szerokosci rysy. Aby utatwic¢ ich wykonanie, nalezy w pierwszej kolejnosci wywierci¢ szereg otworéw
prowadzacych o srednicy ok. 2-3 mm i gigbokosci 2-3 mm.

Druga metoda jest pogtebienie rysy szlifierka tarczowa lub frezem ksztaltowym i wywiercenie
na koncach otworow o srednicy wiekszej od szerokosci rysy. Jest to metoda szybsza ale nie zalecana,
poniewaz bardzo trudno uzyska¢ jest w ten sposoOb ostra, czysta granice (krawegdz) pomigdzy
pogicbieniem a powierzchnia nieuszkodzona.

Po usunieciu opitkdw i innych stalych zanieczyszczen (i ewentualnym odttuszczeniu) pogtebione
i obrobione uszkodzenie wypetnia si¢ z minimalnym naddatkiem doktadnie wymieszanym kompozytem
Chester Metal Slide.

Przy uszkodzeniach wigkszych, o duzej szerokosci, celowe jest wykonanie szpachelki o
krawedzi odwzorowujacej powierzchnig ttoczyska.

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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Po wstepnym utwardzeniu, po ok. 4 godzinach (w 20°C) natozony materiat wygtadza sie bardzo
drobnym papierem sciernym (ziarnistos¢ poczatkowo 200 a péznigj kolejno do 800).

Uszkodzenia bardzo duze wymagaja najczesciej demontazu ttoczyska i jego obrébki na
szlifierce.

Aby podnies¢ wytrzymatoéé naprawianych migjsc mozna wygrza¢ je w temp. 80-100°C przez 2-4
godziny.

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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Uszkodzone gniazda wpustow

Uszkodzenia polegaja najczescigg na wybiciu bocznych powierzchni gniazd. Po doktadnym
odttuszczeniu materiatem Chester Fast Cleaner F-7 uszkodzonego miejsca, nalezy przy pomocy frezow
ksztaltowych lub szlifierki tarczowej wyrownat uszkodzone boczne powierzchnie gniazda. Trzeba
zachowat ostre krawedzie gniazda.

Po doktadnym usunieciu opitkdw innych stalych zanieczyszczen i powtdrnym odtiuszczeniu na
boczne powierzchnie gniazda aplikuje si¢ warstweg doktadnie wymieszanego meateriatu Chester Metal
Super. Materialu nie nalezy naklada¢ na dno gniazda. W tak przygotowane gniazdo wklada si¢
nieuszkodzony (nowy) wpust pokryty bardzo cienka warstwa separatora Chester Release Agent. Aby
zwigkszy¢ trwalos¢ naprawianego wezta mozna zrezygnowaé z uzycia separatora — wpust zostanie
wklgjony w gniazdo. Przed utwardzeniem zaaplikowanego materidu montuje sSi¢ zabezpieczony
separatorem wspoétpracujacy element — tuleje sprzegta, koto pasowe itp., ktory ustala prawidtowe
potozenie wpustu i gniazda. Wycisnigty nadmiar materialu nalezy usunaé¢ przed jego petnym
utwardzeniem.

Metoda ta umozliwia petna odbudowe gniazda wpustowego bez koniecznosci demontazu walu i
jego obrobki skrawaniem.
Aby podnies¢ wytrzymatoéé naprawianych migjsc mozna wygrza¢ je w temp. 80-100°C przez 2-4
godziny.

Zawsze przed przystapieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na pytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sa dostepne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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Odbudowa i regeneracja pomp: korpusow i wir nikéw

W wyniku przeptywu cieczy w pompach wystepuje zuzycie na skutek kawitacji, erozji, i
chemicznego dziatania czynnika roboczego. Powoduje to powigkszanie luzéw roboczych pomigdzy
wirnikiem a korpusem, wyrazne ubytki ksztalttu wirnika i korpusu, co przektada si¢ na zmnigjszenie
wydajnosci pompy. Zuzycie moze byc¢ tak duze, ze nastepuje perforacja obudowy.

Do regeneracji tego typu uszkodzen uzywa si¢ materiatdw z wypetnieniem ceramicznym, bardzo
odpornych na erozyjne dziatanie przeptywajacego czynnika. Sq to: Chester Ceramic T, F, FSL, FHT
oraz Chester Surface Protector B, C, CK.

W pierwszej kolgjnosci regenerowane czesci nalezy odttusci¢ preparatem Chester Fast Cleaner
F-7. Nastgpnym etapem jest oczyszczenie powierzchni i nadanie jgj odpowiedniego profilu. Najlepig
wykona¢ to obrObka strumieniowo-scierna. Po powtOrnym odtluszczeniu preparatem Chester Fast
Cleaner F-7 i wysuszeniu powierzchni mozna przystapi¢ do wiasciwych prac.

Ubytki ksztaltu odtwarza si¢ materiatem tiksotropowym, najcz ¢scigl produktem Chester Metal
Ceramic T. Przy naprawie duzych ubytkéw obudowy nalezy stosowaé zbrojenie tasma wzmacnigjaca
lub drobng siatka metalowa w ktére wczesnigj wciera si¢ material regeneracyjny. \Wzmocnienia te
mozna dodatkowo mocowat za pomoca srub lub nitow.

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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Podobnie postepujemy z uszkodzeniem perforacyjnym obudowy. Zewngtrzna powierzchnie w
migjscu perforacji odttuszcza sie i chropowaci — obrdbka strumieniowo- scierna lub przy uzyciu
narzedzi z napgdem mechanicznym. Tak przygotowana powierzchni¢ pokrywa si¢ cienka warstwa
materiatu kompozytowego (0 grubosci ok. 1 mm). Nastgpnie naklada Si¢ wzmocnienie z tasmy
wzmacnigjacel w ktore wczesnig wciera si¢ doktadnie materiat kompozytowy. Wzmocnienie powinno
by¢ wigksze o ok. 40 mm od uszkodzonego migjsca. Tasmg pokrywa si¢ warstwa kompozytu o grubosci
ok. 4 mm. Na brzegach tasmy grubos¢ warstwy powinna si¢ zmnigjszac i wynosi¢ ok. 1.5 mm w
odlegtosci 5 mm od jg brzegébw. Po wstepnym utwardzeniu koryguje si¢ ksztalt w naprawianym
migjscu naktadajac materiat kompozytowy na tasme od wewnatrz, tak aby odtworzy¢ pierwotny zarys
powierzchni oraz uzupetnia pozostale ubytki wg wytycznych podanych wczesnigl. Zamiast tasmy
wzmacnhigjacel mozna zastosowaé odpowiednio wyprofilowany kawatek blachy, ktéry naezy
bezwzgle¢dnie od wewnatrz pokry¢ materiatem ceramicznym.

Wykonczenie powierzchni oraz uzupetienie drobnych ubytkow wykonuje sie najczescie)
materiatem ptynnym Chester Ceramic F lub FSL, ktére oprocz podniesienia odpornosci na zuzycie
nadaja rowniez gtadkos¢ powierzchni. Nalezy pamigtac ze material plynny stanowiacy warstwe
zewnetrzna mozna nakladac wylacznie na niecatkowicie utwardzony materiat tiksotropowy. W
odpowiedzialnych regeneracjach naklada si¢ dwie warstwy materiatu stosujac w/w zasadg. Aby utatwié
kontrole prawidtowosci naniesienia dwoch warstw, materialy Chester Ceramic F i FSL produkowane sa
w dwadch kolorach. Materialy ptynne — fluidalne naklada si¢ sztywnymi pedzlami z krétko przycigtym
wlosiem.

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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Czesto, rodzaj medium wymusza stosowanie materiatdw tiksotropowych Chester Surface
Protector B, C, CK. Na materialy te nie naklada si¢ jako warstwy wykonczajacej materiatu ptynnego
Chester Ceramic (F, FSL, FHT). Dlatego, po wstgpnym utwardzeniu, gdy przestaja Si¢ klei¢, nalezy je
wygtadzi¢ reka w mokrel gumowej rekawiczce. Po catkowitym utwardzeniu nadawanie gtadkosci przy
pomocy obrobki mechaniczngj jest praktycznie niemozliwe.

Naprawione pompy pracujace z nie agresywnym medium mozna odda¢ do eksploatacji po ok. 24
godzinach (w 20°C). Pelna odpornos¢ chemiczna materiaty Chester uzyskuja po 7 dniach. Aby podniesé
wytrzymatosé regenerowanych miejsc mozna wygrzaé je w temp. 80-100°C przez 2-4 godziny. Stosujac
materiat Chester Ceramic FHT nalezy bezwzglednie wykona¢ proces dotwardzania w podwyzszonych
temperaturach opisany w odnosnej Karcie Danych Technicznych.

Poprawne wykonanie regeneracji z uzyciem materiatdbw ceramicznych skutkuje catkowitym
odzyskaniem parametrow eksploatacyjnych pompy.

Nakiadanie ceramicznych materiatdbw kompozytowych na robocze powierzchnie pomp
wykonuje si¢ rowniez w jednostkach nowych. Uzyskuje si¢ dzigki temu zwigkszenie trwatosci oraz
poprawe sprawnosci ogolngj pomp. Pompy nowe zabezpiecza Si¢ materiatami ptynnymi.

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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Naprawa peknigtych rurociaggéw

Uszkodzenia rur i armatury ziacznej w rurociagach i instalacjach przesytowych to najczgscie
peknigcia i dziury spowodowane kawitacja, zuzyciem erozyjnym i korozyjnym. Do napraw uzywa Si¢
najczescigl materiatu Chester Metal Super.

Przed rozpoczeciem naprawy nalezy zatrzymaé wszelkie przecieki. Najlepig jest oprozni¢
rurociag. Przy niewielkich pgknigciach, czasami na czas naprawy wystarczy tylko obnizy¢ cisnienie w
instalacji bez jg oprozniania. Jesli nie ma takiej mozliwosci nalezy zaczopowat przecieki przy uzyciu
drewnianych kotkdw, metalowych wkretéw itp. Wszelkie etapy naprawy wykonuje sie od zewnatrz bez
koniecznosci, czesto pracochtonnego, demontazu uszkodzonych elementéw.

Pierwsza czynnoscia jest doktadne umycie i odttuszczenie uszkodzonego miejsca przy pomocy
preparatu Chester Fast Cleaner F-7. Nalezy réwniez starannie oczysci¢ miejsca sasiadujace.

e

CLEANER

Jesli uszkodzenie ma charakter peknigcia to na jego koncach wierci Sig¢ otwory o $rednicy
wigkszel 0 ok. 5 mm od szerokosci szczeliny. Peknigcia rur o srednicach wigkszych od 70 mm nalezy
zukosowa¢. Zukosowanie powinno mie¢ ksztalt litery ,V” i gigbokos¢ okoto potowy grubosci scianki
rury. Mozna to zrobi¢ oczywiscie tylko wtedy, gdy dopuszczalne jest zanieczyszczenie medium
opitkami powstatymi przy wierceniu i szlifowaniu.

Zawsze przed przystapieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na pytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sa dostepne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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Przy uzyciu tarcz sciernych nalezy schropowaci¢ miejsca wokoét uszkodzenia — peknigcia lub
perforacji sciany rury. Wielkos¢ schropowaconegl powierzchni uzalezniona jest od toku dalszego
postgpowania. Nie wolno naktada¢ materiatu na nie przygotowana powierzchnig — nie odttuszczona i nie
schropowacona.

Dalsze dziatania sa uzaleznione od srednicy rury, cisnieniawewngtrznego i wielkosci ubytku (otworu).

Niewielkie uszkodzenia rur niskocisnieniowych (cisnienie do 0.7 MPa) naprawia Si¢ z uzyciem
laty z tasmy wzmacnigjace) Chester. Przy uzyciu tarcz sciernych lub frezOw ksztaltowych nalezy
schropowaci¢ powierzchnie wokoét uszkodzenia. Powierzchnia schropowacenia powinna by¢ wigksza o
okoto 25 mm z kazdej strony uszkodzonego migjsca. Po powtdrnym odttuszczeniu i wysuszeniu
naprawianego miejsca nalezy natozy¢ warstwg okoto 1 mm doktadnie wymieszanego kompozytu
wylacznie na powierzchnig schropowacons.

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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Nast¢pnie naklada si¢ tasme (Siatkg) wzmacnigjaca Chester o wymiarach wigkszych o ok. 40 mm od
uszkodzenia i dokladnie wciera w nia materiat kompozytowy. Jesli zachodzi taka koniecznos¢ mozna
nalozy¢ 2-3 warstwy tasmy, przesunigte kazdorazowo o pét podziatki (lub katowo o 45°). Kompozyt
mozna wetrze¢ wczesnigg w przyciety kawatek tasmy potozony na rowne gtadkiej powierzchni np.
twardg folii. Przytozona tasme pokrywa si¢ warstwa kompozytu o grubosci okoto 5 mm. Na brzegach
tasmy grubos¢ warstwy powinna Si¢ zmnigjsza¢ i wynosi¢ ok. 1.5 mm w odlegtosci 5 mm od jg
brzegbw. Mozna rowniez zastosowat drobna siatke metalowa, jak rowniez przytozy¢ do natozone)
warstwy kompozytu, odpowiednio wyprofilowany kawalek blachy stalowe (odttuszczony i
schropowacony) z nalozona warstwa kompozytu i zamocowaé go do czasu uzyskania petng
przyczepnosci (ok. 24 godziny w 20°C).

x—afe

Przy wigkszych uszkodzeniach (bardzig rozlegtych) tasme okreca sie wokét rury tworzac
opaske. Schropowaca si¢ wtedy caty obwdd rury na odpowiednigj diugosci i naktada 1 mm warstwe
kompozytu. Przygotowany odcinek rury okreca si¢ taSma wzmacnigjaca Chester z wtartym wczesnieg)
kompozytem, tak aby w kazdym migjscu byly co ngmnig 2 warstwy tasmy. Tasme pokrywa Si¢
warstwa kompozytu o grubosci okoto 5 mm.

Uszkodzenia rur grubosciennych o duzych srednicach (powyzel 70 mm) narazonych na
naprezenia zewretrzne (nie pochodzace od cisnienia wewngtrznego) naprawia sSi¢ wykorzystujac
wycinki rur (péttuleje) o podobnej grubosci scianki i srednicy wewngtrznej rownej lub nieco wigkszej
od srednicy zewngtrznej rury naprawiang. Postepuje si¢ wtedy podobnie jak w opisanym wczesnig
przypadku z wykorzystaniem odpowiednio wyprofilowangj blachy stalowsj.

Po przygotowaniu wycinka rury o wymiarach wigkszych o ok. 80 mm od uszkodzenia
odttuszcza si¢ go i chropowaci od wewnatrz.

Zawsze przed przystapieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na pytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sa dostepne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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Odttuszczone migjsce wokét uszkodzenia nalezy schropowaci¢ na powierzchni wigkszej od
powierzchni przygotowanego wycinka. Po powtérnym odttuszczeniu i wysuszeniu naprawiang rury i
przygotowanego wycinka naklada si¢ na obie przygotowane powierzchnie warstwy kompozytu o
grubosci okoto 1 mm.

Nastepnie przyktada si¢ przygotowany wycinek rury, doktadnie dociska i mocuje opaskami do czasu
utwardzenia si¢ kompozytu. W trakcie dotwardzania nalezy usuna¢ nadmiar materiatu ktory wyptynat w
trakcie dociskaniai montazu opasek zabezpieczajacych.

Po okolo 24 godzinach (w 20°C) mozna zdemontowa¢ opaski i przekazaé rurociag do eksploatagii.

Rury o niewielkich $rednicach w ktorych panuje wysokie cisnienie (powyzej 0.7 MPa) naprawia
sie z uzyciem odpowiednich, wczesnigj przygotowanych, wycinkdéw rur, tak jak opisano wczesnigj.
Jedyna réznica jest koniecznos¢ stosowania wigkszych powierzchniowo wycinkéw rur w stosunku do
obszaru uszkodzenia

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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Uszkodzenia gwintow wewnetr znych

Uszkodzenia tego typu to tzw. zerwania gwintu lub bardzig rozlegte zniszczenia, czesto calg
powierzchni gwintowanej. Naprawa polega na odtworzeniu pofaczenia przez odwzorowanie gwintu
zewngtrznego.

Pierwsza czynnoscia jest bardzo dokladne umycie i odttuszczenie powierzchni otworu przy

pomocy preparatu Chester Fast Cleaner F-7. Nastepnie przy pomocy wiertarki lub szlifierki nalezy
powigckszy¢ otwor.

CLEAMNER

Na powierzchni otworow wykonuje si¢ nacigcia, lub tylko chropowaci. Mozna rowniez uszkodzony
otwor rozwierci¢ i nacia¢ pomocniczy gwint z duzym skokiem.

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na pytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sa dostepne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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Po usunieciu opitkbw w powierzchnie wciera sie doktadnie wymieszany material Chester Metal Super.
Nowa lub nieuszkodzona srube (lub element z gwintem zewngtrznym) smaruje Si¢ separatorem Chester
Release Agent a nastepnie pokrywa materiatem Chester Metal Super. Przygotowana w ten sposob srube
wprowadza sSi¢ do otworu delikatnie obracgac, tak aby calkowicie wypelni¢c materialem
kompozytowym wolna przestrzen pomigdzy sruba a otworem.

Po catkowitym utwardzeniu materiatu kompozytowego (po 24 h w 20°C) $rube mozna wykrecic.
W otworze pozostanie gwint powstaly przez odwzorowanie nieuszkodzonego (z petnym zarysem)
gwintu zewnetrznego sruby.

Jesli potaczenie moze by¢ nieroziaczne, srubg przed natozeniem materialu kompozytowego
nalezy odtluscic (i nie smarowa¢ separatorem). Otrzymane polaczenie bedzie mialo wigksza
wytrzymatos¢. Ewentualny demontaz bedzie mozliwy po podgrzaniu potaczenia.

Naprawa odlewow

Naprawom podlegaja wady odlewnicze zewrgtrzne i te ktére uwidaczniagja si¢ w trakcie obrobki
skrawaniem (jamy, pory itp.). Po przygotowaniu migjsca naprawy tzn. dokladnym odttuszczeniu,
schropowaceniu i powtérnym odtluszczeniu naktada sSi¢ przygotowana porcje materiatu Chester.
Najlepsze efekty odtluszczania uzyskuje Si¢ uzywaac produktu Chester Fast Cleaner F-7.
Przygotowanie powierzchni wykonuje si¢ <zlifierka katowa. Wybrany materiat nalezy doktadnie
wymieszaé zachowujac proporcje podane na opakowaniu. Rodza) uzytego materialu regeneracyjnego
uzalezniony jest od rodzaju odlewu:

odlewy z zeliwai staliwa - Chester Metal Super lub Super Fe

odlewy ze stopow aluminium - Chester Metal Super Al.

odlewy z brazu - Chester Metal Super Br

odlewy z mosiadzu - Chester Metal Super Ms
Powyzsze zalecenia 3 podyktowane takim doborem materiatu regeneracyjnego aby po utwardzeniu
naprawiane migjsca roznity si¢ jak najmnigj kolorystycznie od materiatu rodzimego. W przypadkach
gdy walory estetyczne nie odgrywaja zadne roli mozna zawsze stosowac produkt Chester Metal Super.

Po utwardzeniu sig¢ materialu naprawiane migjsca mozna obrabia¢ mechanicznie — toczy¢, frezowad i
wiercic.

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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Wymienniki ciepta
Uszkodzenia wymiennikbw spowodowane 3 agreja chemiczng oraz kawitacja i erozja.

Regenerowac mozna pokrywy oraz dna sitowe. Rodza uzytego do naprawy materialu zalezy od
warunkow pracy wymiennika.

Elementy zakwalifikowane do regeneracji nalezy odttusci¢ preparatem Chester Fast Cleaner F-7.
Z uwagi na skomplikowane ksztaty, nastgpny etap przygotowania powierzchni czyli oczyszczenie i
schropowacenie, mozna prawidtowo wykona¢ jedynie obrébka strumieniowo-scierna. Nalezy bardzo
doktadnie usuna¢ produkty korozji i stare powtoki zabezpieczajace, a nastepnie powtdrnie odttusci¢
naprawiane miejsca preparatem Fast Cleaner F-7.

Ubytki w przegrodach pokryw i uszkodzenia kolnierzy naprawia Si¢ najczescigy materialem
tiksotropowym. Odtwarzanie duzych ubytkédw wymaga wykonania zbrojenia z siatki wzmacnigjacej
Chester, drobnej siatki metalowe] lub kolkowania. Mozna wykonaé rowniez odpowiedni szalunek i
odtworzy¢ brakujace czesci pokrywy przez zalanie materialem ptynnym — fluidalnym. Powierzchnia
przygotowana do aplikacji materiatdw kompozytowych musi by¢ czysta, odttuszczona i sucha. Po
utwardzeniu si¢ materiatu regeneracyjnego mozna dokona¢ korekt ksztalttu sciernicami trzpieniowymi.

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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Dna sitowe po przygotowaniu powierzchni regeneruje sie materiatami ptynnymi. Wigksze ubytki
mozna uzupetni¢ materiatem tiksotropowym. Jesli dno sitowe mozna ustawi¢ w pozycji poziomej to po
ewentualnym wykonaniu szalunku i zaczopowaniu otworow calo$¢ mozna zalac materiatem ptynnym
np. Chester Ceramic F lub FHT. Otwory czopuje Sig¢ wczesnig) przygotowanymi drewnianymi kotkami.

Dna sitowe usytuowane w pionie pokrywa Si¢ ptynnym materiglem z uzyciem pedzla ze
sztywnym krétko przycietym wiosiem. Prawidtowe wykonanie zabezpieczenia najczescigf wymaga
naktadania kilku warstw materialu. Nalezy przestrzega¢ zasady ze kolgine warstwy naklada si¢ na
wczesnigjsze nieutwardzone.

Zregenerowane wymienniki pracujace z nie agresywnym medium mozna odda¢ do eksploatacji
po ok. 24 godzinach (w 20°C). Petna odpornoéé chemiczna materiaty Chester uzyskuja po 7 dniach.
Aby podnies¢ wytrzymatosé regenerowanych migjsc mozna wygrza¢ je w temp. 80-100°C przez 2-4

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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godziny. Stosujac materiat Chester Ceramic FHT nalezy bezwzglednie wykona¢ proces dotwardzania w
podwyzszonych temperaturach opisany w odnosne Karcie Danych Technicznych.

Nakiadanie ceramicznych materiatdw kompozytowych na robocze powierzchnie wymiennikOw
wykonuje si¢ réwniez w jednostkach nowych. Mozna uzyska¢ dzigki temu znaczne wydtuzenie okresu
trwatosci. Nowe wymienniki zabezpiecza si¢ materiatami ptynnymi.

Regener acja przenosnikow slimakowych

Zuzycia powierzchni eksploatacyjnych slimaka spowodowane sa przede wszystkim erozyjnym
dziataniem medium. Czesto wystepuje agrega chemiczna. Ubytki i zuzycia moga by¢ tak duze ze
dochodzi do wyraznego zmnigjszenia srednicy calkowitej slimaka i znacznego pocienienia $cianek
spirali (wstegi robocze)).

Powierzchnie przeznaczone do naprawy nalezy odttusci¢ preparatem Chester Fast Cleaner F-7.
Odpowiednie przygotowanie profilu powierzchni ngjlepig jest wykonaé metoda strumieniowo-scierna.
Przy niewielkich naprawach mozna rowniez postuzy¢ si¢ szlifierkami katowymi. Po oczyszczeniu
powierzchni z pylu i opitkbw mozna przystapic do wiasciwe pracy czyli naktadania materiatu
regeneracyjnego.

Uzupetnianie ubytkow ksztaltu wykonuje si¢ materialem tiksotropowym. Moze to by¢ np.
Chester Metal Ceramic T. Czgsto konieczne jest wzmacnianie odbudowywanych powierzchni tadéma
wzmacnigjaca Chester lub drobna siatka stalowa. Odtwarzanie catkowicie zniszczonych fragmentow
wstegi wykonuje sig¢ wstawiajac dorobione z blachy o odpowiednig) grubosci fragmenty i taczac je za
pomoca spawania. Po odtworzeniu prawidtowego zarysu slimaka powierzchnie narazona na zuzycie
scierne (czes¢ czynna) pokrywa si¢ ceramicznym materiglem ptynnym. Jesli wystepuje agresywne
oddzialywanie chemiczne medium to nalezy zabezpieczy¢ cata powierzchnig $limaka, jak rowniez rynng
(rurg) przenosnika.

Celowe jest wykonanie zabezpieczenia przenosnika niecatkowicie zuzytego (gdy nie ma jeszcze
widocznych ubytkow) lub nowego. Mozna uzyska¢ dzieki temu znaczne wydtuzenie okresu trwatosci.

Zabezpieczone przenosniki pracujace z nie agresywnym medium mozna odda¢ do eksploatacji
po ok. 24 godzinach (w 20°C). Petna odpornoéé chemiczna materiaty Chester uzyskuja po 7 dniach.
Aby podnies¢ wytrzymatosé regenerowanych migjsc mozna wygrza¢ je w temp. 80-100°C przez 2-4
godziny. Stosujac materiat Chester Ceramic FHT nalezy bezwzglednie wykona¢ proces dotwardzania w
podwyzszonych temperaturach opisany w odnosne Karcie Danych Technicznych.

Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).
Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
www.chestermolecular.com
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Zawsze przed przystgpieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnoénej Karcie Danych Technicznych (TDS).

Karty te znajdujg sie u naszych przedstawicieli, na piytach CD z prezentacjg ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie
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