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Materiaty Kompozytowe

PODSTAWOWE INFORMACJE
PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

APLIKACJA

Regeneracyjne Materiafy Kompozytowe z rodziny Chester Metal
firmy Chester Molecular ®

Chester Metal Super
Chester Metal Super SL
Chester Metal Super FE
Chester Metal Ceramic T
Chester Metal Ceramic F
Chester Metal Ceramic FSL
Chester Metal Ceramic FHT
Chester Metal Rapid
Chester Metal Slide
Chester Metal Slide F
Chester Metal Super AL
Chester Metal Super BR
Chester Metal Super MS
Chester Metal Super SHT

Oraz Kompozytowe Materiaty Powfokowe firmy Chester Molecular ®

Chester Protector A Chester Protector CF
Chester Protector B Chester Protector D
Chester Protector C Chester Epoxy SL
Chester Protector CK Chester Quartz

Zawsze przed przystapieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnosnej Karcie Danych Technicznych (TDS). Karty te znajduja sie
u naszych przedstawicieli, na ptytach CD z prezentacja ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie www.chestermolecular.com 71
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PODSTAWOWE INFORMACJE

W&t ep

Firma Chester Mol ecular Sp. z o0.0. istnieje na rynku przenysiowm od 1984r.
Przedm otem naszej dziatalnosci jest produkcja oraz sprzedaz epoksydowych
mat eri atow regeneracyj nych, el astoner 6w pol i uretanowych, klejéw i uszczel niaczy
anaer obowo- st ykowych do zast osowan profesjonal nych oraz kil ej 6w cyj anoakryl owych.
Pr odukuj ey r6wni ez przenystowe srodki myjace i snarno-penetrujace. Dha utrzynania
dekl arowanej, wysokiej jakosci nasze |aboratoria prowadza nieustannag kontrol e
wpr owadzanych na rynek produktéw. Konpl eksowy program obstugi klienta obejnuje
proj ekt owani e, produkcje, sprzedaz, doradztwo techniczne, nadzor i wykonawstwo
oraz szkol eni a. Posi adany wprowadzony system zarzadzani a jakosci a zgodny z PN EN -
| SO 9001: 2001.

St osowani e materi atéw konpozytowych jest ekonom czna alternatywa dla spawani a,

napawania itp. przy prowadzeniu napraw zw azanych z odbudows ksztaitu oraz
zabezpi eczani u pow erzchni przed dzi atani em ni ekorzystnych i agresywnych czynni kéw
zewnetrznych.

Fi rma Chester Mol ecul ar oferuje
peiny zestaw dwuskiadni kowych
pr odukt 6w r egener acyj nych dzi eki
kt brym nozna rozw gza¢ praw e

kazdy probl em ZW azany z
zabezpi eczeniem pow erzchni i
napr awa zuzytych el enent 6w

met al owych.
chester
molecular

Materi atry konmpozyt owe
pr odukowane przez Chester
Mol ecul ar maj a bardzo wysokie | ; :
paranetry wytrzymatosci owe i o i ey ESTER MES
sWi et ng odpornosé chemiczna. Sa | = i ‘ SILIDE
bardzo tatwe w przygotowani u,
maj a doskonata przyczepnosé do
metali i betonu, nie zm eniaja swdjej objetosci wtrakcie w azania (polineryzacji).
Dzi eki el astycznosci dopasowuj a sie do wspoOipracuj acych el ement 6w co przektada sie
na zmiejszenie naciskéw jednostkowych w welu weztach konstrukcyjnych i

zast osowani ach. Cechuja sie wsoka odpornoscia na korozje i niskim zuzyciem
erozyjnym nawet w silnie $cierajacych srodowi skach. W w elu zastosowani ach
odpornosé¢ na scierani e konmpozytu jest wi eksza niz stali. Sa odporne chem cznie na

wi el e agresywnych nedi éw.

Mat eriaty te po wym eszani u dwoch skiadni kow, Bazy i Reaktora, utwardzaja sie na
zi mo w przeciagu kil ku do kil kudzi esi eciu mnut, a ich paranetry nmechani czne sa na
tyle wysokie ze w wi elu przypadkach sw etnie zastepuja elementy netal owe. Dzi eki

Zawsze przed przystapieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnosnej Karcie Danych Technicznych (TDS). Karty te znajduja sie
u naszych przedstawicieli, na ptytach CD z prezentacjq ,Chester” i zawsze sa dostepne w naszym serwisie www.chestermolecular.com 2/2
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SWoi m wiasci wosci om Sa nazywane czesto ,piynnym netaleni. Peine paranetry

wytrzymatosci owe uzyskuja po kil ku, kil kunastu godzi nach.

Zal ety regeneracji za ponoca nateriatéw konpozyt owych

- mte koszty w stosunku do i nnych poréwnywal nych sposobéw naprawy

- mozliwosé przeprowadzenia naprawy bez denontazu lub tylko przy
czesci owym denont azu napraw anego urzadzeni a

- uni kni eci e naprezen powstaj acych podczas i nnych netod np. spawania

- mozliwosé przeprowadzeni a naprawy na mejscu wyst api eni a awari

- prosta nie wnmagaj aca stosowania specjalistycznego oprzyrzadowani a
technol ogi a

- bardzo dobra szczel nos¢ potaczen i wypeinien

- estetyczny wygl ad napraw onych mi ej sc

- bardzo dobra odpornos¢ na erozje i korozje przewyzszaj aca odpornosé
mat eri atu rodzi mego

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Pow erzchnia na ktora bedzie nakiadaio sie produkt konpozytowy Chester
Mol ecul ar musi  by¢ odpow ednio przygotowana i poddana odpow edni m zabi egom
Prawi dtowe przygot owani e pow erzchni m decyduj acy wpiyw na paranetry wkonywanej
aplikacji. Przygotowanie pow erzchni m na celu jej oczyszczenie a nastepnie
nadani e jej odpow edniej struktury geonetrycznej - chropowatosci i wtasciwego
profil u.

Powi er zchni a net al owa

Z pow erzchni trzeba usuna¢, wszelkiego rodzaju brdéd, pyi, zgorzeline
(zendre), olej, smar, luzne produkty korozji, resztki farb i |akieréw Do wstepnego
nycia zaleca sie stosowani e preparatow Chester Mol ecul ar Cleanrex, Cleanrex II,
Cleanrex ]G, Cleaner F-3, Cleaner F-7. Whboér preparatu uzal ezniony jest od stopnia i
char akteru zabrudzeni a przygot owwanych do naprawy el ementéw. Jesli na pow erzchni
wyst epuj a zani eczyszczenia jonowe czyli sole rozpuszczal ne w wodzie, nalezy je
bezwzgl edni e usuna¢ preparatem Cl eanrex, ciepta woda |ub strum eni empary. Trzeba
zahanowa¢ wszel ki ego rodzaj u wyci eki poprzez odci eci e czesci uszkodzonej instal acji
| ub ewentual nie zaczopowani e otwor6w. El enmenty zeliwne pracuj ace w oleju nalezy
wypal i ¢ opal arka | ub pal ni ki em acetyl enowo-tl enowm aby usuna¢ z m kropor 6w czast ki
ol ej u kt6re nogtyby zani eczyszcza¢ wt 6rni e pow erzchnie.
Kol ej na operacja to schropowacenie pow erzchni. Ma to na celu ,rozw niecie”
pow erzchni styku z materiatem konpozytowym a tym sanym zw ekszeni e catkowi tej sity
adhezji oraz nadani e odpow edni ego profilu pow erzchni
Naj bardzi ej odpow edni g netoda jest obrdébka strum eni owo-scierna. Ten rodzaj
obr 6bki doskonale czysci pow erzchnie i jednoczesnie nadaje jej odpow ednig
chropowat os¢. Stan pow erzchni pow ni en odpowi ada¢ stopniom Sa 3, Sa 2 s lub Sa 2
zgodnie z norng | SO 8501-1 [ 2]

Poni zej przedstaw ono kroétka charakterystyke stanu pow erzchni okreslona wg
przywotanej nornmy.

Sa 3 - Obrobka strum eni owo- sci erna do stali wzrokowo czyst e

Na ogl gdanej bez pow ekszenia pow erzchni nie noze byc¢ oleju, smaru, py?zu,
zgorzeliny wal cowniczej, rdzy, powzoki nmalarskiej czy obcych zanieczyszczen.
Powi erzchni nusi miec¢ jednolitg metaliczng barwe.

Sa 2 % - Bardziej gruntowna obrdbka strum eni owo- sci erna

Zawsze przed przystapieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnos$nej Karcie Danych Technicznych (TDS). Karty te znajduja sie
u naszych przedstawicieli, na ptytach CD z prezentacja ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie www.chestermolecular.com 3/3
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Na ogl gdanej bez pow ekszenia pow erzchni nie noze byc¢ oleju, smaru, py?zu,
zgorzeliny wal cowniczej, rdzy, powzoki malarskiej czy obcych zanieczyszczer.
Pozostaz?y jedynie slady zanieczyszczern w postaci planek w ksztazcie kropel lub
paskow.

Sa 2 - Zgrubna obrdébka strum eni owo- sci er na

Na ogl adanej bez pow ekszenia pow erzchni nie noze byc¢ oleju, smaru, py?zu,
wi ekszych gl adow zgorzeliny wal cowniczej, rdzy, powzoki malarskiej czy obcych
zani eczyszczeri. Wszel kie szczat kowe zani eczyszczeni a przyl egaj a do podzo:za.

Dila materiaiéw konpozytowych Chester Mol ecul ar najbardziej wskazany jest
profil pow erzchni drobnoziarnisty Gwy | SO 8503-2 o Rjs 10-40 um Nal ezy zwracac
uwage aby uzywane $cierniwo nie byto zani eczyszczone sol am .

Zawsze jesli jest mozliwe nal ezy stosowac¢ obrdbke strum eni owo- scierna czyli
pi askowani e, s$rutowani e, kul kowanie itp. Jest to najbardziej wydajna i najl epsza
nmet oda unozliw aj aca uzyskani e maksymal nej przyczepnosci. Jako bardzo wydaj na
i doktadna jest stosowana do oczyszczania i chropowacenia pow erzchni duzych
zbiorni kow oraz el ement 6w o skonpli kowanych ksztazxtach.

Jesli ten rodzaj obrobki jest niedostepny, nmpzna posiuzyé Sie recznym
narzedziam z napedem nechanicznym wyposazonym w tarcze do szlifowania,
ksztaxt owe frezy korundowe, tarcze z papierem sciernym Stan pow erzchni pow ni en
odpow ada¢ stopniom St 3, lub St 2 zgodnie z normg |SO 8501-1. Mdzna réwniez
st osowa¢ narzedzia reczne np. skrobaki, pilniki, szczotki druciane, papier scierny.

Zawsze przed przystapieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnos$nej Karcie Danych Technicznych (TDS). Karty te znajduja sie
u naszych przedstawicieli, na ptytach CD z prezentacja ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie www.chestermolecular.com 4/4
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Rowni e istotna role jak odpow edni e przygotowani e pow erzchni odgrywa czas po
j aki m zostaj e natozona powioka. Pow erzchni a poddana obrdébce strum eni owo- $ci er nej
jest bardzo aktywna i szybko utlenia sie pokrywajac sie nie tylko wi doczna rdza
nal ot owa, ale takze bardzo tatwo przyjmnmuje zanieczyszczenia z atnosfery.

Nal ezy zwr 6ci ¢ uwage czy przygotowana pow erzchnia nie jest pokryta pyiem
powst atym w trakci e obrébki strum eni owo-sciernej lub innych stosowanych netod
chropowaceni a. Wszel ki py: i osad nalezy zm esé, a najlepiej zebra¢ przy uzyciu
odkur zacza. Czesto stosowane oczyszczahie z uzycCi em sprezonego pow etrza jest mato
skuteczne, szczegdl nie przy duzych pow erzchniach. Zdnuchni ete zani eczyszczeni a po
pewnym czasi e osiadaja w innymm ejscu.

Powi er zchni a bet onowa

Z powi erzchni nalezy zny¢ oleje, smary i tiuszcze przy ponocy preparatu
Cl eanrex. Nastepnie usuwa sie |luzne kawaiki starej powioki i materiatu rodzi nego.
Nowy beton nusi by¢ utwardzany nie krécej niz 28 dni i pozbaw ony tzw. ,nleczka
wapi ennego”. Podobnie jak przy pow erzchniach netal owych pol ecanag netoda jest
obr 6bka strum eni owo- $ci erna. Prawi diowo oczyszczona pow erzchnie nalezy umy¢
preparatem Chester Molecular Cleanrex, nastepnie zny¢ woda i pozostawi ¢ do
wyschni eci a. WSt epuj ace zani eczyszczeni a j onowe nozna usunaé takze goraca woda | ub
strumi eniem pary wodnej. Przygotowana pow erzchnia nusi byé czysta, sucha i
ni epyl aca.

Pow erzchni a betonowa, szczegdl ni e po obr ébce strum eni owo- $ci ernej, podobnie
jak i netal owa, bardzo tatwo przyjnuje zani eczyszczenia z atnosfery. Nalezy mec¢ to
na uwadze, szczegllnie w zani eczyszczonej, zapylonej atnosferze wi el koprzenysiowej .

Ostatni o coraz czesciej nmpozna spotka¢ sie z czyszczeni em pow erzchni przy
uzyciu wody pod ci snieniem rzedu 300 MPa. Jest to zw azane z coraz bardziej
restrykcyjnym normam dotyczacym ochrony srodow ska i poprawy warunkow pracy.
Jest to technol ogia przyjazna dla srodow ska, elimnuje zapyl enie pow erzchni i
otoczeni a, nie powoduje iskrzenia. Myzna ja stosowa¢ do oczyszczani a pow erzchni
zar6wno netal owych jak i betonowych.

Zawsze przed przystapieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnosnej Karcie Danych Technicznych (TDS). Karty te znajduja sie
u naszych przedstawicieli, na ptytach CD z prezentacja ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie www.chestermolecular.com 5/5
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M eszani e

Produkty kompozytowe dostarczane sa w
zestawach sktadaj acych sie z dwoch sktadni kéw,
Bazy i Reaktora. Aby otrzyma¢ materiat gotowy do
aplikacji nalezy potaczy¢ w odpow edni m st osunku
i doktadni e wyn esza¢ oba sktadni ki .

-

REACTOR

Poni ewaz Baza i Reaktor mmja roézne
kol ory, tatwo j est oceni ¢ optycznie
doktadnos¢ wyni eszani a. Mat eriat jest
wyni eszany praw dtowo jesli cata
przygot owywana mnmasa ma jednolita barwe i
ni e Sa wi doczne smugi . Materi atry
ti ksotropowe nalezy meszaé recznie na
ptaskiej gtadkiej pow erzchni np. twardej folii, szkle, blasze. Materiaty ptynne po

w aniu obu sktadni kéw do czystego pojemmika mesza sie firmwa szpachel ka. W
wi ekszosci dostarczanych zestawdw nozliwe jest uzycie do meszania pojemika w
kt 6rym dost arczana j est Baza.

W trakcie meszania do materiaiu noga dosta¢ sie pecherzyki pow etrza.
Spowoduj e to porowatos¢ i ostabi eni e paranetrow wytrzynmatosci owych. D atego bardzo
wazne jest usuniecie powi etrza czyli ,odpowi etrzenie”. Wkonuje sie to naktadaj ac
ci enki e warstwy wym eszanego materiatu i wyci skani u pecherzykdéw pow etrza. Mzna
robi ¢ to przed aplikacja lub wjej trakcie.

Zawsze przed przystapieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnosnej Karcie Danych Technicznych (TDS). Karty te znajduja sie
u naszych przedstawicieli, na ptytach CD z prezentacja ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie www.chestermolecular.com 6/6



http://www.chestermolecular.com

chester © MATERI AzY KOVPOZYTOWE

molecular PODSTAWONE | NEFORMACJE. PRZYGOTOWANI E POW ERZCHNI .
www.ChesterMolecular.com APL| KACJA

Ilosci Bazy i Reaktora pobierane do nieszania nusza odpow ada¢ proporcjom
obj et osci owym podanym na opakowaniu |lub w odnosnych kartach technicznych. Do
pobi erania Bazy i Reaktora nalezy uzywa¢ dwdoch roéznych zropatek. W wi ekszosci
przypadkow wystarczaj aca | est ocena wzrokowa objetosci obu skztadni kéw
przygot owanych do wym eszania. Niew elkie odchytki od zatozonych proporcji nie
wpiywaj a negatywni e na otrzymany nateriaz.

W et eri atach piynnych, fluidalnych, jeden ze skizadni kbw — Reaktor wystepuje
w postaci ptynu. Poniewaz trudno jest optyczne zachowaé¢ proporcje nieszania,
wskazane jest jednorazowe wym eszani e catego opakowania. Jesli ilos¢é potrzebnego
materiatu jest wraznie miejsza od ilosci ktora zaw era opakowanie, najlepiej
dokona¢ wazenia i zastosowac¢ proporcje wagowe | ub podzieli¢ oba sktadni ki na réwne
np. dwi e czesci.

M eszani e duzych ilosci materiatu wynusza stosowani e nm eszadet nechani cznych.
Nal ezy st osowa¢ wol noobr ot owe napedy aby ni e dopusci ¢ do nadm ernego zapow etrzeni a
materi atu. M eszadta nechaniczne stosuje sie przede wszystkim do nieszania
mat eri atéw piynnych.

Zawsze przed przystapieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnosnej Karcie Danych Technicznych (TDS). Karty te znajduja sie
u naszych przedstawicieli, na ptytach CD z prezentacja ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie www.chestermolecular.com n
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APLIKACJA

Nak tadani e materiaitu nozna prowadzi ¢ po upewnieniu sie ze jest on dobrze

wyni eszany, pow erzchnia jest odpow edni o przygotowana, tenperatura otoczenia jest
wyzsza ni z 59C a wzgl edna wi | gotnosé ni zsza od 90%
Apl i kacj e naj wgodni ej jest prowadzi ¢ przy uzyciu firmwch topatek i szpachel ek.
Sa one odpow ednio elastyczne a rodzaj tworzywa i ich gtadkosé unienozliw aja
przyw erani e rozprowadzanego materiatu. Materiaty fluidal ne nozna réwni ez naktadac
szt ywnym pedzl em z kro6tko przyci etym wtosi em

W czasie naktadania nalezy
pam etac o doktadnym wcieraniu

materiatu w podioze i usuwaniu
pecherzykéw powi etrza. Najlepiej
naktadac¢ materiat w j ednej
war stw e. Jesli okaze sie to

ni enozl i we, druga warstwa mnmusi by¢
naktadana na materiat ni ecatkow cie
ut war dzony. Naktadanie w dwdch
war st wach j est bardzo czesto
st osowane przy zabezpi eczani u
duzych pow erzchni zbi orni kéw. Aby
m e¢ optyczna kontrole natozenia
mat eri atu w  dwoch war st wach,
ni ekt 6re produkty Chester Molecul ar
sa produkowane w dwoch kol orach.
Mat eri at naktadany w warstw e
drugiej jest innego koloru niz
naktadany w warstwie pierwszej.
Pozwal a to bardzo dokiadni e oceni ¢
popr awnosé natozeni a drugi ej
war st wy.

Mat eriaty tiksotropowe nalezy
naktada¢ do zadanej grubosci ale tak,
aby mnimlna warstwa wnosita 2nmm
ptynne zgodnie z danym zawartym w
kartach technicznych. Wjatkiem jest
kl ej eni e gdzi e warstwa pow nna byc¢ jak
naj ciensza a mteriatr powi nien by¢
naktadany na obi e pow erzchnie.

Materi atry tiksotropowe, po
wst epnym ut war dzeni u, gdy przestaja Sie
kl ei ¢, nmobzna wygtadzi ¢ reka w wil got nej
gumowe] rekaw czce. Podobny ef ekt nozna
uzyskac przyktadaj ac folie
polietylenows ktéra wusuwa sSie po
catkowi tym utwardzeniu. Orzynuje sie
powi erzchnie ktdra jest odwzorowani em
powi erzchni folii.

Zawsze przed przystapieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnosnej Karcie Danych Technicznych (TDS). Karty te znajduja sie
u naszych przedstawicieli, na ptytach CD z prezentacja ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie www.chestermolecular.com 8/8
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Nal ezy me¢é na uwadze ze zaraz po

wym eszaniu Reaktora i Bazy zaczyna sie
proces polineryzacji. W Kartach Danych “
Techni cznych dl a kazdego produkt u m
konmpozyt owego podany | est par ametr
» Maksymal ny czas przydat nosci po
wym eszaniu (w 209C)”. Jest to czas
liczony od potaczenia obu konponentdw
produktu do chwli kiedy utwardzenie

bedzi e tak dal eko posuni ete ze aplikacja
produktu bedzie niewskazana |ub bardzo
ut rudni ona.

Po wstepnym utwardzeniu sie

mat eri aru konmpozyt owego, co trwa
naj czesciej ok. 3-4 godzin nozna dokona¢
tzw. stabilizacji. Jest to wygrzanie

natozonego konpozytu w tenperaturze 80-
100°C przez okres 2-4 godzin. Stabilizacje
nozna przeprowadzi ¢ rowniez znacznie
pézni ej , po catkowi tym ut war dzeni u
mat eriatu np. po obrdébce nechanicznej. Proces ten skraca czas w azania
(polimeryzacji) i podnosi parametry nechani czne.

Materi aty kompozytowe po utwardzeniu nozna obrabia¢ mechanicznie -
toczy¢, szlifowa¢ i frezowae¢. Naj bardziej podatny na obrobke jest produkt Chester
Metal Super Fe. Dl atego w pracach naprawczych gdzie ostatnim etapem jest obrobka
skrawani em szczeg6l nie duzych pow erzchni, zaleca sie stosowanie wtasnie tego
produktu. COCczyw $cie inne produkty Chester Mdlecular tez npbzna obrabiac
nechani cznie. Nie zaleca sie skrawania materiatdw ceram cznych. Duza ilos¢
wypeini en korundowych doprowadzi do bardzo szybkiego zuzycia narzedzia
skrawaj acego.

Poni zej podano proponowane parametry toczenia materiatow konpozytowych
Chester dla ostrza z wegli koéw spi ekanych:

-2.5 mMs
-0.3 mm obr.
-0.6 mm (obrobka wykanczaj aca)

predkos¢ skrawani a
posuw
gtebokos¢ skrawani a
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Zawsze przed przystapieniem do pracy nalezy zapozna¢ sie z informacjami zawartymi w odnos$nej Karcie Danych Technicznych (TDS). Karty te znajduja sie
u naszych przedstawicieli, na ptytach CD z prezentacja ,Chester” i zawsze sg dostgpne w naszym serwisie www.chestermolecular.com 99
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