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OPIS PRODUKTU ) )
CH-96 jest jednoskfadnikowym klejem
cyjanoakrylowym, utwardzagym Sk na_ zimno, nie
zawierajcym rozpuszczalnikow. Klej polimeryzuje pod
wpltywem wilgoci zawartej w powietrzu.

TYPOWE ZASTOSOWANIE )
CH-96 jest klejem ogdlinego stosowania ze szczegolny

przeznaczeniem do klejenia metali. Klei rownie
tworzywa sztuczne, gumy | elastomery.

WLA SCIWO SCI PRODUKTU

Gtoéwny sktadnik cyjanoakrylan metylu
Konsysten Jr% ciecz

Gestasé [g/enT] w 25°C 1.10

Kolor bezbarwny
Temperatura zapionﬁgé >80

Lepkas¢ [mPas]w 2

wrzeciono 1 (wg DIN 54453) 100-140
PRZEDSTAWIENIE PRZEBIEGOW
UTWARDZANIA KLEJU

Szybkdé¢ utwardzania w zaleznosci od wielkosci
szczeliny w pojczeniu

Czas utwardzania uzal@ony jest od wielkéci

szczeliny. Zmniejszenie odledglb pomidzy klejonymi
powierzchniami ~ przyspiesza  utwardzanie = kleju,
zwickszenie wydtaa. ) _

Podane dalej wyniki odnossie do szczeliny 0.05mm

Szybkad¢ utwardzania w zaleznosci od wilgotnasci
Wykres przedstawia wzrost ngpen scinajacych w
funkcji czasu dla rinych wielkdci wzgkdnej
wilgotnosci powietrza. Badania wykonano zgodnie z
normy DIN53283 z wykorzystaniem gumy Buna N.
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Szybkadé¢ utwardzania w zaleznosci od materiatu
klejonego

Czas wizania Kkleju jest uzammiony od rodzaju
klejonego materiatu. Podany w tabeli czas utwardzan

kleju jest definiowany jako czas do gmnigcia
wytrzymataici na scinanie 0.1 MPa. Pomiar byt
dokonywany w temperaturze 22C i wilgotnosci

wzglednej powietrza 50%

Klejony materiat Czas u[tg\]/ardzanl A
Stal 20-40
Aluminium 30-50
PVC 30-60
ABS 10-30
Guma nitrylowa 5
Poliweglan 10-70

WLA SCIWO SCI FIZYCZNE PRODUKTU
UTWARDZONEGO _
Wspotczynnik rozszerzaldoi

cieplnej [1/K _ ok. 8x16
Wspotczynnik przewodrigi
cieplnej [W/(m K)] ok. 0.1

PARAMETRY WYTRZYMALO SCIOWE
Wartai¢ napezen scinajacych pohkczenie

(wg DIN 53283) [MPa]
stal 20-30
aluminium 15-20
PVC 10-20
ABS 6-20
Guma nitrylowa 5-15
Poliweglan 5-20

Wiw garametry okrdono po 24 h utwardzania w temp.
22 korzystujc ptytki z danego materialu o
wymiarach zgodnych z w/w nogm

ODPORNOSC TEMPERATUROWA _
55‘?,%3/ przeprowadzono po 168 h utwardzania w temp.

Naprezeniascinajace w funkcji temperatury

Wykres przedstawia zmiamapgzen $cinajacych przy
rozciaganiu w funkciji temgeratury. Badania wykonano
w oparciu o norrg DIN 53283 przy #yciu stalowych
plytek Pomiary napgzen wykonywano w danej

temperaturze.
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Naprezeniascinajacew funkcji czasuw
deyiszonych temperaturach (starzenie cieplne)
ykres przedstaW|a_zm|Qmapl;lzer’1 scinajacych przy
rozcihganiu w funkcji czasu, dla t%ch temperatur.
Badania wykonano w oparciu o naggIN 53283 przy

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgagacowane w oparciu o aktualny stan naszej widdaywytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatio wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppddstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawnej.
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uzyciu  stalowych  plytek.  Pomiary  nagen
wykonywano w temperaturze 2¢.
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ODPORNOSC CHEMICZNA

Pré%/ prowadzono po 168h utwardzania w temperaturze

%g ‘;JC' Pomiary napzen wykonywano w temperaturze
% wytrzymalgci
wstgpne

Medium °C |100h | 500h | 1000H
Benzyna 20 95 95 95
Olej silnikowy 40| 100 100 100
Izopropyl 20 95 95 95
Spirytus etylowy | 20| 100 100 100
Freon 20| 100 100 100
g 40 | 75 | 5 | 5

INFORMACJE POZOSTALE

Przechowywanie _
Klej nalezy przechowyw& w  oryginalnych
opakowaniach, w suchych i chtodnych pomieszczeniach
Zalecana temperatura” sktadowania to°€2do +8°C.
Przechowywanie w temperaturach zsaych lub
zszych od podanych ne negatywnie wptywa na
wlasciwosci kleju. Klej w opakowaniu nalg chront
przed wszelkiego rodzaju zanieczyszczeniami.

Sposéb stosowania )
Przeznaczone do klejenia elementy powinny dyche,
czyste i odtluszczone. Klej nale aplikowa
bezpdgrednio z opakowania (butelk(? WYpOoSEego W
koncéwks dozupca, tylko na jeda z Kklejonych
powierzchni i szybko dociad sklejane elementy. Przy
sklejaniu wgkszych powierzchni naby stosowa
klejenie punktowe. ) ) )
Optymalna grubgt szczeliny wynosi 0.05mm. Szczelina
maksymalna nie powinna bwicksza ni 0.1mm.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgagacowane w oparciu o aktualny stan naszej widdaywytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatio wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppddstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawnej.




