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OPISPRODUKTU

CH-22 jest jednoskiadnikowym klgjem
cyjanoakrylowym, utwardzajacym si¢ na zimno, nie
zawierajacym rozpuszczalnikow. Klej polimeryzuje pod
wplywem wilgoci zawartej w powietrzu.

TYPOWE ZASTOSOWANIE
CH-22  kld, metae, tworz?/wa sztuczne, gumy
i elastomery. Cechuje si¢ wysoka [epkoscia.

WEASCIWOSCI PRODUKTU

Gtowny sktadnik cyjanoakrylan etylu
Konsystencja , clecz

Gestosé [g/em’] w 25 °C 1.10

Kolor bezbarwny
Temperatura zaptonu E’C&> 80

Lepkos¢ [mPas] w 25 °

wrzeciono 2 (wg DIN 54453) 2100-2900

PRZEDSTAWIENIE PRZEBIEGOW
UTWARDZANIA KLEJU

Szybkosé utwardzania w zaleznosci od wielkosci
szczeliny w polaczeniu ) _ ) _
Czas utwardzania uzalezniony jest od wielkosci
szezeliny. Zmniejszenie odlegtosci pomi gdzy_ klgjonymi
powierzchniami = przyspiesza  utwardzanie ~ klgu,
zwigkszenie - spowalnia ) )

Podane dalgl wyniki odnosza sie do szczeliny 0.05mm

Szybkosé utwardzania w zaleznosci od wilgotnosci
Wykres przedstawia wzrost naprezen scingjacych w
funkcji czasu dla réznych wielkosci  wzgledne
wilgotnosci powietrza Badania wykonano zgodnie z
norma DIN53283 z wykorzystaniem gumy Buna N.
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Szybkosé utwar dzania w zaleznosci od materiatu
kigonego . .
Czas wiazania kleju jest uzalezniony od rodzaju
klgjonego materiatu. Podany w tabeli czas utwardzania
klggu Jest definiowany jako czas do osiagnigcia
wytrzymatosci na scinanie 0.1 MPa Pomiar byt
dokonywany w temperaturze 22 °C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 50%

Klgjony materiat Czas utwardzania[9]
Stal 10-50
Aluminium 10-40
PVC 25-50
ABS 20-50
Guma nitrylowa 5
Poliweglan 20-90

WEASCIWOSCI FIZYCZNE PRODUKTU
UTWARDZONEGO
Wspbtczynnik rozszerzalnosci

cieplng [1/K ok. 9x10°
Wspédtczynnik przewodnosci
cieplngj [W/(m K)] ok.0.1

\I?/ARAM ETRY WYTRZY I\/AAL}OSCI.OWE
artos¢ naprezen $cinajacych potaczenie
(wg DIN 5%0283) [MP4]

stal 15-25
auminium 10-20
PVC 5-20
ABS 5-15
guma nitrylowa 5-15
poliweglan 5-20

W/w parametry okreslono po 24 h utwardzania w temp.
22 ° wykorﬁ/stuhalc ptytki z danego materialu o
wymiarach zgodnych z w/w norma.

ODPORNOSC TEMPERATUROWA
Sgécpg przeprowadzono po 168 h utwardzania w temp.

Napr ezenia $cinajace w funkcji temperatury

Wykres przedstawia zmiang napr¢zen scingjacych przy
rozciaganiu w funkcB temperatury. Badania wykonano
w oparciu o normg DIN 53283 przy uzyciu stalowych
ptytek Pomiary naprezen wykonywano w dane
temperaturze.
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Napr e¢zenia §cinajace w funkcji czasuw_
deyiszonych temper atur ach (star zenie cieplne)
ykres przedstawia zmiang naprezen scingjacych przy
rozciaganiu w funkcji czasu, dla roingch temperatur.
Badania wykonano w oparciu o norme DIN 53283 przy

Informacje zawarte w ninigjszym dokumencie zostaly opracowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Na uzytkowniku spoczywa obowiazek
sprawdzenia przydatnosci wyrobu do okreslonego celu. Zawarte dane nie stanowia podstawy do przyjecia przez nas odpowiedzialnosci prawnej.
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uzyciu  stalowych  plytek.  Pomiary  naprezen
wykonywano w temperaturze 22 °C.
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ODPORNOSC CHEMICZNA _
Préby prowadzono po 168h utwardzania w temperaturze

%% ‘(’)C' Pomiary naprezen wykonywano w temperaturze
% wytrzymatosci wstepnej
Medium °C | 100h 500h 1000h
Benzyna 20 100 100 100
Olg silnikowy 40 | 100 95 95
| zopropanol 20 | 100 100 100
Etanol 20 | 100 100 100
Freon 20 100 100 100
Wzgl. wilgotnosé
pov\% o | 40| 75 55 40

INFORMACJE POZOSTALE

Przechowywanie .
KIgL nalezy  przechowywa¢ w  oryginalnych
opakowaniach, w suchych i chtodnych pomieszczeniach.
Zalecana temperatura ~ sktadowania to +2 °C do +8 °C.
Przechowywanie w temperaturach nizszych lub
zszych od podanych moze negatywnie wptywac na
wiasciwosci kleju. Klej w opakowaniu nalezy chroni¢
przed wszelkiego rodzaju zanieczyszczeniami.

Sposob stosowania _

Przeznaczone do klgjenia elementy powinny by¢ suche,
czyste i odttuszczone. Klg  nalezy  aplikowa¢
bezposrednio z opakowania (butelki) wyposazonego w
koncowke dozujaca, tylko na jedna z klejorléych
powierzchni i szybko docisna¢ sklejane elementy. Przy
sklgjaniu  wigkszych powierzchni nalezy —stosowac
kigienie punktowe. Jesli szybkos¢ utwardzania klgju
spowodowana kwasna powierzchnia (pH<7), niska
wilgotnoscia powietrza lub duza szczeling jest nie
satysfakcjonujaca, nalezy zastosowaé aktywator CH-3
firmy Chester Molecular. Przy klgjeniu poliolefin i
innych trudnych do sklgjenia powierzchni, konieczne
jest uzycie primera CH-2.

Informacje zawarte w ninigjszym dokumencie zostaly opracowane w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Na uzytkowniku spoczywa obowiazek
sprawdzenia przydatnosci wyrobu do okreslonego celu. Zawarte dane nie stanowia podstawy do przyjecia przez nas odpowiedzialnosci prawnej.
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